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Proteccion estructural

SOLUCIONES DE PROTECCION CONTRA LA CORROSION

Los dafios causados por la corrosion son uno de los grandes problemas
que enfrenta la industria a nivel mundial. Nuestros productos permiten dar
una solucion a estos, prolongando la vida util y cuidando la estética de tus
activos.

INFORMACION DE
CONTACTO

Consultas (info@codelpa.cl)
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Imprimaciones y capas intermedias

Productos de 1 componente

PRODUCTO CARACTERISTICAS FORMATOS SV APLICACION
v Imprimacion alquidica Rendimiento: 10-17 m*L
v p fruct d atia Mate Secado: 2,5 hrs.
ALKYDPRIMER v/ Rara? TS I?C utras © acero yda Emml?z 0°C Gris 1,5y20L 520 Repintado: 16 hrs.
v e51§ Sl er.nperaturas chasta Rojo5y20L ° Diluyente: Jotun Thinner n° 2
> Interior / Exterior Blanco 5 L Herramienta de aplicacion: Brocha,
5 v Certificado de no propagacion de llama Rodillo, Airless
—
: g i i .
= a v Imprimacion alquidica de secado rapido
=) v Pigmentado con fosfato de zinc Rendimient0:44,5-14 m?L
2 v Para estructuras de acero y aluminio Mate IS{ech;): d15 KImSHh
. o ] o epintado: 1,5 hrs.
‘ PILOT QD PRIMER j Res1§tente a terpperaturas de hasta 120 °C Gr%RSoﬁoySII(j L 56% Diluyente: Jotun Thinner n® 7
Interior / Exterior ) Herramienta de aplicacion: Brocha,
v’ Certificado de no propagacion de llama Rodillo, Airless
v Puede ser aplicado hasta 125 pm secos por capa
Q \ _,
> Rendimiento: Entre 20 y 38 m?/gal
= : V' Anticorrosivo formulado en base a resinas especiales y zinc Onaco Secado: 30 min
i » | GALVANIZADO metalico Gris ga‘l’vanizado Repintado: 12 hrs.
E Z / EN FRIO v’ Proteccion catédica a estructuras de acero Norma SSPC Paint Spe- Vi gal, 1 gal Diluyente: Jotun Tl}mng n°7
O‘N / cification No. 20, Nivel 2, referente a primer ricos en zinc ’ Herr.amlen.ta de aplicacion: Brocha,
% / Rodillo, Airless
S/
2 .
@) - g \ v Anticorrosivo formulado en base a resinas especiales y zinc Rendlrr?lento:‘Entre 14y 28 m?/gal
2 2zg | seav o meilic Repdor T s
§. ; Z E GAVA?{{ZI/(&)DO EN v En spray, ideal para retoques . Gris gsalvamzado Diluyente; Jotun Thinner n° 7
ZRe / v Proteccion catddica a estructuras de acero Norma SSPC Paint Spe- pray Herramienta de aplicacién: El mis-
= % / cification No. 20, Nivel 2, referente a primer ricos en zinc mo envase
S /
\
g \ Rendimiento: 1,4 m?>/Envase
ow v . . 5 g : g Secado: 15 min
2L | ammosor 7 fcomsioe bwe s daiden modiadasy pignenes - Mate R s
<) § / ANTIOXIDO = . S ’ra Diluyente: Jotun Thinner n® 7
A~ Facil de aplicar pray Herramienta de aplicacion: El mis-
) / mo envase
7] /

* Todos los tiempos de secado y repintado estan basados a una temperatura de 23°C y 50% H.R.
* Los rendimientos indicados son tedricos, el rendimiento practico dependera del método de aplicacion utilizado, rugosidad o porosidad de la superficie y tipo de estructura a pintar.




Imprimaciones y capas intermedias

Productos de 2 componentes

PRODUCTO CARACTERISTICAS FORMATOS SV APLICACION
\
| v' Imprimacion epoxica . Mate Rendimiento: 8,5-12.8 m%/L
\ v/ Para estructuras de acero, acero inoxidable, aluminio, hormigén, G;S: 5 };j_%L Secado: 1 hr.
\ PENGUARD acero galvanizado lgoL.‘;n;‘ 20 i 59, Repintado: 4 hrs.
\ PRIMER v Tanto para ambientes en inmersion como no inmersion (S{lma }A +B) ° Diluyente: Jotun Thinner n° 17
“ v Forma parte de un sistema certificado de no propagacion de llama  Relacion de Mezcla en }{errz}amlcr}llta (Le*aphcacmn: Air-
“ v Puede ser aplicado hasta 60 um secos por capa vol: 4 Apor 1B £, L fredlien ()
|
|
|
“ v" Recubrimiento Epéxico Mate Rendimiento: 3,6-6,8 m?L Seca-
| v Para estructuras de acero, acero inoxidable, aluminio, hormigon, Blanco y Gris: 20 L dRO' i’i l(llrs_. 8 hrs. Diluyente: Jotun
| | PENGUARD HB  acero galvanizado (Suma A+B) 54% Tﬁfm; rf o s. Diluyente: Jotu
\‘ v Tanto para ambientes en inmersion como no inmersion Rel‘ilgll.éil ge l\(;lreTCIIBa en Herramienta de aplicacion: Air-
‘ v Puede ser aplicado hasta 150 pm secos por capa : P less, Brocha (**)
|
|
|
|
|
\ v Imprimacion, intermedia o acabado
“ v’ Para estructuras de acero, aluminio, hormigén y galvanizados Mate ls{end&ml‘i?n}:m 3-9.9 m*/L
‘ v . . ., . S ecado: 1 hr.
‘ PENGUARD Y Para amblleTltes en no inmersion Gris y Roiit}l;)) L (Suma 40, Repintado: 2 hrs.
“ EXPRESS Secado rapido . Relacion de Mezcla en ° Diluyente: Jotun Thinner n° 17
= ‘ Puede ser aplicado desde los -5° C vol: 4 Apor 1B Herramienta de aplicacion: Air-
o 3 \ v Puede ser aplicado hasta 250 pm secos por capa : P less, Brocha (**)
g, E “ v' Forma parte de un sistema certificado de no propagacién de llama
= 8 “
177} |
“ v Imprimacion, intermedia o acabado pigmentado con 6xido de hierro
‘ micaceo Mate Rendimiento: 3-9,9 m*L
“ T V' Para estructuras de acero, aluminio, hormigén y acero inoxidable Gris y Rojo 10 L (Suma IS{ece.td;):dZ hflsh
v g ] 87 o epintado: 4 hrs.
“ EXPRESS MIO Para ambrlerltes €N NO INMErsIon oa LEHE)) [ Diluyente: Jotun Thinner n® 17
\ v Secado ripido Relneion s Lilexels o Herramienta de aplicacion: Air-
‘\ v Puede ser aplicado desde los -5° C walB 4 A g L1 less, Brocha (**)
\ v Puede ser aplicado hasta 250 pm secos por capa
|
|
| \/ . .1 . . . .
‘ Imprimacion, intermedia o acabado pigmentado con fosfato de zinc Rendimiento: 3-9.9 m?/L
\ v Para estructuras de acero ) Mate Secado: 1 hr.
“ PENGUARD v Para ambientes en no inmersion Grlsi]?ls?rflz }AE](;’J)O R 74% Repintado: 2 hrs.
\ EXPRESSZP v Secado rapido Relacit ° Diluyente: Jotun Thinner n® 17
‘ Sl dls Rizely g Herramienta de aplicacion: Air-
\ v" Puede ser aplicado desde los -5° C vol: 4 Apor 1 B less. Brocha (**)p :
“ v Puede ser aplicado hasta 250 pm secos por capa ’
|
“ v Imprimacion, intermedia o acabado
| v Para estructuras de acero, aluminio, acero inoxidable y acero galva- Semibrillante Rendimiento: 3,1-7,7 m*/L
“ PENGUARD nizado Colores por MCI20 L IS{’C?d?: d2,53hf15.
v . . o o epintado: 3 hrs.
‘ EXPRESS CF Para ambleptes €n no mmersion (_Spma ) (e Diluyente: Jotun Thinner n® 17
\‘ v Secado répido Relacion de Mezcla en Herramienta de aplicacion: Air-
‘\ v Puede ser aplicado desde los 0° C vtk 4 e 1 less, Brocha (**)
| v Puede ser aplicado hasta 250 pm secos por capa

* Todos los tiempos de secado y repintado estan basados a una temperatura de 23°C y 50% H.R.
* Los rendimientos indicados son tedricos, el rendimiento practico dependera del método de aplicacién utilizado, rugosidad o porosidad de la superficie y tipo de estructura a pintar.
** Para capa de refuerzo o pequefias areas

*** Para pequeflas areas, pero no recomendable para primeras capas




Imprimaciones y capas intermedias

Productos de 2 componentes

v Puede ser aplicado hasta 90 um secos por capa

Relacion de Mezcla
envol: § Apor1 B

PRODUCTO CARACTERISTICAS FORMATOS SV APLICACION
v’ Formulado como recubrimiento anticorrosivo universal, todo uso Rendimiento: 2,4—9,_6 m*L
% v’ Para todo el afio en nuevas construcciones donde se requiere un seca- Al M?‘teR . ls{eca'ld?:dz bzsh(VerSIOU. QD 1Dh£-)
a\ JOTACOTE do rapido para pronta manipulacion 7 ]'jf(nslgigé A(:J—(I)B ) 120% hrﬁ;p)m ado: 4 hrs. (version Q
= UNIVERSAL N10 v Tanto para ambientes en inmersién como no .inme.rsién Relacién de Mezela Dil;.lyente: Jotun Thinner n° 17
o) V" Puede aplicarse a temperaturas de superficie inferiores a 0 °C envol:3 Apor 1B Herramienta de aplicacién: Air-
v’ Se puede usar también en estanques de lastre y petroleo crudo less, Brocha (**), Rodillo (***)
= v' Formulado como sellador entre imprimaciones epoxi y sistemas Semibrillante Rendin?ientoz 3,1-12,4 m*/L
A= antifouling Plum Secado: 2 hrs.
Fg T Para imprimaciones aprobadas sobre supetficies de aluminio, acero 18 L (Suma A+B)  62% LGTTHTER I,
— UNIVERSAL ES prima aprot P > " Relacién de Mezcl Diluyente: Jotun Thinner n® 17
a E acero galvanizado e inoxidable e amf)n e Mezcla Herramienta de aplicacion: Air-
=) v’ Puede aplicarse a temperaturas de superficie inferiores a 0 °C envol:5Apor1B less, Brocha (**)
v Imprimacién epoxi rica en zinc reforzada ceramicamente o
v’ Para la proteccién del acero chorreado Mate ls{en(gn?lgntq: 6,7-11,1 m*/L
v" Adecuado para substratos de acero, reparacion de silicatos Gris ch;)e}ng do?’alrlllrs
BARRIER 80 S inorgénicos de zinc y acero galvanizado dafiado 8,75 L (Suma A+B)  67% o o Totun Thi °17
v Al i - . o  Relacion de Mezcla WEIALESE ARl TIThTat riat U
Cumple con los requerimientos de composicion de la SSPC Paint n 16 A 1B Herramienta de aplicacion: Air-
20 nivel 2 y la ISO12944-5 en Vol 6 A por less, Brocha (**)
v Puede ser aplicado hasta 100 pm secos por capa
-
2
£
=
v Imprimacién epoxi rica en zinc
= V" Para la proteccién del acero chorreado et Rendimiento: 6,4-23,2 m?/L
= v" Adecuado para substratos de acero, reparacion de silicatos Gris Secado: 10 min
S BARRIER 90 inorganicos de zinc y acero galvanizado da.nz.u,io . 8,75 (Suma A+B)  58% Rgplntado': 1,5 hrs. ) .
E v Cumple con los requerimientos de composicion de la SSPC Paint n° Relacién de Mezcla Diluyente: Jotun Tl'unngrr n° 17
aQ 20 nivel 1 y la ISO12944 en vol: 6 A por 1 B Herramienta de aplicacion: Air-
O v . : less, Brocha (**)
E Puede ser aplicado hasta 90 pm secos por capa
A v" Con alto contenido en polvo de zinc
o
Z
N v Imprimacién epoxi rica en zinc
% v" Para la proteccién del acero chorreado et Rendimiento: 4,8-12 m?/L
v" Adecuado para substratos de acero, reparacion de silicatos Gris Secado: 25 min
BARRIER PLUS inorganicos de zinc y acero galvanizado da.nz.u,io . 875 L (Suma A+B)  60% Rgplntado': 2 hrs. _ .
Cumple con los requerimientos de composicion de la SSPC Paint n®  Relacién de Mezcla Diluyente: Jotun T}}m“?f n° 17
20 nivel 2 y la ISO12944 en vol: 3,38 A por 1 B Herramienta d*e*aphcacmn: Air-
v Puede ser aplicado hasta 125 pm secos por capa less, Brocha (**)
v" Con alto contenido en polvo de zinc
Rendimiento: 6-13,5 m?/L
Mate Secado: 10 min
\/ . .7 .. . . .
BARRIER ZEP Imprimacion epoxi zinc Gris 9 L (Suma A+B) 54% Repintado: 4 hrs.

Diluyente: Jotun Thinner n® 17
Herramienta de aplicacion: Air-
less, Brocha (**)

* Todos los tiempos de secado y repintado estan basados a una temperatura de 23°C y 50% H.R.
* Los rendimientos indicados son tedricos, el rendimiento practico dependera del método de aplicacion utilizado, rugosidad o porosidad de la superficie y tipo de estructura a pintar.
** Para capa de refuerzo o pequefias areas

*** Para pequefias areas, pero no recomendable para primeras capas




Imprimaciones y capas intermedias

Productos de 2 componentes

PRODUCTO CARACTERISTICAS FORMATOS Sv APLICACION

v Disefiado para aplicacion a brocha y rodillo, es ideal para

=1

~ reparaciones y retoques de mantenimiento

a‘ v" Compatibles con sustratos con poca preparacion (Surface Tolerant)

8 V' Adecuado para substratos de acero, reparacion de silicatos inorgani- Rendimiento: 5.6-11.7 m/L
=} cos de zinc y acero galvanizado dafiado Mate Secado: 20 min.

z BARRIER SMART ¥ Reforzado con componentes cerdmicos Gris ,, Repintado: 2,5 hrs.

) PACK v Mezcla 1:1 facil mezcl i6 6L (Suma A+B) - 70% pivente: Jotun Thinner ne 17
S ezcla 1:1 para una facil mezcla y reduccion de sobrantes Relacion de Mezcla iluyente: Jotun Thinner n
= v Imprimacion epoxi rica en zinc envol: 1 Apor1B if:liramleBnta ﬁe a}ghgf‘l‘ilom
z v Cumple con los requerimientos de composicion de la SSPC Paint n® 1riess, Brocha, ROCITO

N 20 nivel 2 y la ISO12944

z

a

v Puede ser aplicado hasta 125 pm secos por capa
v Alto contenido en polvo de zinc

Rendimiento: 7,4-13,4 m*L

v Imprimacion silicato de etilo rica en zinc o Secado: 15 min
v’ Resistente a temperaturas de hasta 400°C continuo 11.6L (Sl?rrfa A+B) Repintado: 4 hrs.
RESIST 78 v Cumple con los requerimientos de composicion de la SSPC Paint n° Re’laci(')n de Mezcla 72% Diluyente: Jotun Thinner n° 4
20 nivel 2 y la ISO12944 en vol: 9 A por 2,6 B 025

Herramienta de aplicacion:
Airless, Brocha (**)

Rendimiento: 7,4-13,4 m?*/L

v Puede ser aplicado hasta 90 um secos por capa

v Imprimacion silicato de etilo rica en zinc Secado: 15 min
8 v’ Resistente a temperaturas de hasta 400°C continuo 106 L ?éll?rtrfa A+B) Repintado: 4 hrs.
RESIST 86 v Cumple con los requerimientos de composicion de la SSPC Paint Re;laci(')n de Mezcla 67% Diluyente: Jotun Thinner n°® 4
1° 20 nivel 1 y la 1ISO12944 en vol: 8 A por 2,6 B 025

ONIZ 4d
ODINVODIUONI OLVII'TIS

Herramienta de aplicacion:

v Puede ser aplicado hasta 90 um secos por capa il B ()

unjop

w v Imprimacion, intermedia o acabado epoxi mastic
‘ v’ Disefiado para aplicacion a brocha y rodillo, es ideal para
\ reparaciones y retoques de mantenimiento

| v . . ., . ., Semibrillante ) Rendimiento: 6,1-14,7 m*L
\‘ JOTAMASTIC Tanto para ambientes en inmersion como no mme.rsrlon Alu, Gris, Rojo 5% Secado: 4 hrs.
\‘ SMART PACK v P_ara estructuras de acero, acero inoxidable, hormigon, acero galva- 10 L (Suma A+B), Rgplntado: 7 hrs. _
| (VERSION STD Y ALU) nizado Otros colores a pedido o Diluyente: Jotun Thinner n® 17

\ v" Compatibles con sustratos con poca preparacion (Surface Tolerant) ~ Relacion de Mezcla (o, A:)u) Herramienta de aplicacion:
‘ v Puede ser aplicado sobre soportes metalicos no chorreados el [l s o L I8 Brocha, Rodillo

| v’ Mezcla 1:1 para una facil mezcla y reduccion de sobrantes

\ v Puede ser aplicado hasta 120 pm secos por capa

Rendimiento: 3,8-7,7 m?/L
Secado: 4 hrs.

Repintado: 11 hrs.

Diluyente: Jotun Thinner n® 17

\ JOTAMASTIC v" Compatibles con sustratos con poca preparacion (Surface Tolerant) Semibrillante
“ SMART PACK HB ¥ Proteccion duradera en ambientes con alta corrosividad Alu, Gris, Rojo

K 10L(S A+B 78%
‘ (VERSIONSTDY v Mezcla 1:1 para una facil mezcla y reduccion de sobrantes Relaci((’)nuzineaMezcl)a °

JILSVIA IXOdd

| ALU) v ] . Herramienta de aplicacion:
| Puede ser aplicado hasta 200 pm secos por capa envol: 1 Apor 1B i, B, Dl
| v Imprimacion o intermedia epoxi mastic Mate Rendimiento: 3,1-7,7 m*L
| v Compatibles con sustratos con poca preparacion (Surface Tolerant) Ay Gris y Rojo IS{eCE}dOId2,57h;S-
| v L 5o ? ? epintado: 7 hrs.
| JoTamasTic7g Y, Aplicacion desde los 3°C 18Lo i&B) (Suma 7904 Diluyente: Jotun Thinner n° 17
| Puede ser aplicado hasta 250 pm secos por capa Herramienta de aplicacion:

| v Para ambientes de no inmersién Relacll.org(‘if MeZICIS Airless, Brocha(**), Rodillo
“ v’ Para estructuras de acero e vor e (**%)

* Todos los tiempos de secado y repintado estan basados a una temperatura de 23°C y 50% H.R.

* Los rendimientos indicados son tedricos, el rendimiento practico dependera del método de aplicacion utilizado, rugosidad o porosidad de la superficie y tipo de estructura a pintar.
** Para capa de refuerzo o pequeiias areas

*** Para pequefias areas, pero no recomendable para primeras capas




Imprimaciones y capas intermedias

Productos de 2 componentes

MCD)
v’ Conel componente B WG puede ser aplicado desde los -5° C
v Puede ser aplicado hasta 300 pm secos por capa
v’ Forma parte de un sistema certificado no propagador de llama

Relacion de Mezcla
envol: 3,5Aporl B

PRODUCTO CARACTERISTICAS FORMATOS SV APLICACION
|
‘\ v" Imprimacion, intermedia o acabado epoxi mastic Semibrillante
| v . . . X . Aly, Gr1§ 38, Rojo, Rendimiento: 6,1-14,7 m*/L
| Tanto para ambientes en inmersion (s6lo version Alu) como no Off White 16,46 L 75%  Secado: 4 hrs' > >
“ inmersion WG18L) Repintado: 7 hrs
\‘ ;{gg‘g%%fgg“% v Recomendado para estructuras y superficies de acero donde no es (Suma A+B) Dﬂ% yente'. Jotun Thinner n° 17
\ posible o no se desea realizar un chorreado, surface tolerance Otros cglorcs a pedido 72%’ Herramieﬁta de aplicacion:
‘ v" Con el componente B WG puede ser aplicado desde los -5° C Relacion de Mezcla — (ver Al Airless, Brocha(**
| I: 7 Apor 1 B (4 ’ ")
‘ V" Puede ser aplicado hasta 200 pm secos por capa en vou por (
\‘ A por 1 B Ver WG)
\
\
\ 82% Rendimiento: 2,7-5,5 m?/L (Ver
\ Std)
‘\ v Imprimacion, intermedia o acabado epoxi mastic de alto espesor Semibrillante Secado: 7 hrs. (std), 3,5 hrs.
\ v Tanto para ambientes en inmersion como no inmersion Gris 38 18,7 L (WG 74%  (WG), 4 hrs. (std Alu), 2,5 hrs.
“ v" Recomendado para estructuras y superficies de acero donde noes 20 L) (Suma A+B) Were gg Cl}nﬁilél()) 10 hrs. (std), 6 hrs
\‘ i?&émifggv% posible o no se desea realizar un chorreado, surface tolerance Otros cplores a pedido (W%) 1 O'hrs (St.d A1u3 6 hré
\ Con el componente B WG puede ser aplicado desde los -5° C Relacion de Mezcla ( 871/:) , (WG Alu) ’ ’ '
\ v" Puede ser aplicado hasta 300 um secos por capa ( : IAV;;'I 16 }1; 8:; \lvlé) e Diluyente: Jotun Thinner n® 17
\ v' Forma parte de un sistema certificado no propagador de llama Herramienta de aplicacion:
‘ 77%  Airless, Brocha(**), Rodillo
- | (ver Alu WG) (***)
\
8 \
\
> \
I~ &
S ‘ . S . . .
=) 2 ‘\ v Imprimacion, intermedia o acabado epoxi mastic de alto espesor Rendimiento: 2,3-4 m*/L (Ver
= ?z \ v’ Reforzado con escamas de fibra de vidrio, para una mejor resis- Semibrillante Std)
- “ tencia a la abrasion y a arafiazos Colores limitados a , Secado: 4 hrs. (std), 2,5 hrs.
a “ JOTAMASTIC 87 v Tanto para ambientes en inmersion como no inmersion 187 ]Fe%l;é) 20L 80% SN G) tado: 10 h td). 5 h
“ GF v" Recomendado para estructuras y superficies de acero donde no es ,(Surr(la A+B) ) (v?,%r)l o rs. (std), 5 .
\ (VERSION STD Y WG) posible o no se desea realizar un chorreado, surface tolerance Relacién de Mezcla 70\%}0 Diluyente: Jotun Thinner n® 17
“ v’ Conel componente B WG puede ser aplicado hasta -5° C envol: 6 AporlB (ver W) Herramienta de aplicacion:
“ v Puede ser aplicado hasta 350 pm secos por capa (4 A por 1 B Ver WG) Airless, Brocha(**), Rodillo
“ v' Forma parte de un sistema certificado no propagador de llama (***)
\
\
\
\
C
\
‘\ v Imprimacion, intermedia o acabado epoxi mastic de alto espesor
| j Tanto para ambientes en inmersion Y 510 inmersion Semibrillante Rendimiento: 2,7-8 m¥/L
‘ Recomendado para estructuras y superficies de acero donde no es Col MCT Secado: 3,5 hrs. (WG)
“ posible o no se desea realizar un chorreado, surface tolerance 0lores por. Repintado: 2 hrs. (WG)
\ JOTAMASTIC 90 (;|ores disponibles a través del Sistema Multicolor Industrial LY 80%  Diluyente: Jotun Thinner n°® 17
‘ (VERSION WG, GF Y ALU) P 20 L (Suma A+B) vente:

Herramienta de aplicacion:
Airless, Brocha(**), Rodillo
(***)

* Todos los tiempos de secado y repintado estan basados a una temperatura de 23°C y 50% H.R.
* Los rendimientos indicados son tedricos, el rendimiento practico dependera del método de aplicacién utilizado, rugosidad o porosidad de la superficie y tipo de estructura a pintar.

** Para capa de refuerzo o pequefias areas

ara pequefias dreas, pero no recomendable para primeras capas
*xE P, dabl




Imprimaciones y capas intermedias

Productos de 2 componentes

PRODUCTO CARACTERISTICAS FORMATOS Y APLICACION
v Imprimacion, intermedia o acabado epoxi mastic, sin sol-
vente Brillante Rendimiento: 3,1-6,1 m?/L
v Compatibles con sustratos con poca preparacion (Surface RAL 7038, 14,67 L IS{eca}dg dlq }ZIESh
JOTAMASTIC SF Tolerant) (Suma A+B) 990, Repintado: rs. .
v’ Adecuado para inmersién temprana Relacion de Mezcla D11uycqtc: Lo Tl_nnnc_:r n° 17
par P - 3 AporlB Herramienta de aplicacion: Airless,
v Puede ser aplicado hasta 300 pm secos por capa COL PO Brocha(**), Rodillo (**%*)
% v’ Para estructuras de acero
=)
S E v Imprimacion, intermedia o acabado epoxi mastic que puede
= = aplicarse sobre sustratos hiimedos
= % v Compatibles con sustratos con poca preparacion (Surface
= Tolerant) S )
=t ; . . . . Rendimiento: 1,5-4,3 m?/L
@] v’ Alta resistencia a la abrasion, para uso en pilotes de muelles Brillante Secado: 4 hrs.
AT ST en zonas de intermarea S;Oiorgs POTXI%I ,, Repintado: 8 hrs.
v’ Para ambientes con una muy alta corrosividad Relaci((’)nu(rirz:aM;zcl)a S Diluyente: Jotun Thinner n® 17
v’ Posee excelente resistencia al desprendimiento catodico envol: 4 Apor1B Herraml:gta de a_phca:i(in: Airless,
v Puede ser aplicado hasta 550 pm secos por capa Brocha(**), Rodillo (***)
v Para estructuras de acero, acero galvanizado, acero inoxida-
ble, aluminio, hormigon
v Contintia con el proceso de curado una vez en inmersion
Z v Mayor resistencia a la corrosion y a la abrasion _ Brillante Rendimiento: 12-19 m*gal
2 Q CEREMASTIC 3000/ v Puede ser aplicado hasta 300 pm secos por capa Vinitsdhad Mt gle Secho. 6 .hrs.
S0 CEREMASTIC 3000 ' Resi d de dcido sulfiri colores 98% Rgplntado. 12 hrs.
= GF esistente a derrames de acido sulturico 4 gal (Suma A+B) Diluyente: CE-100 Novolac
> = v’ Versién Ceremastic 3000 GF reforzada con escamas de Relacion de Mezcla Herramienta de aplicacion: Airless,
g.) a / vidrio para una mayor resistencia envol: 3 AporlB Brocha(**)
=
5 {
S ‘
= =
°©
~
g o \ . Rendimiento: 17-34 m%Gl
= Satinado Secado: 5 h
% a v Anticorosivo epdxico base agua, para estructuras de acero y Blanco: 1,5 GL chaing do: rlsz hrs
= FINOXID PA-720 acero galvanizado (Suma A+B) 45% P a i
> = v P bi d i i6 Relacion de Mezcla Diluyente: Agua dulce .
g / ara ambientes de no inmersion vl 7 A s 1 2 Herramienta de aplicacion: Airless,
»n | :
=

Pistola convencional, Brocha(**)

* Todos los tiempos de secado y repintado estan basados a una temperatura de 23°C y 50% H.R.

** Para capa de refuerzo o pequefias areas
*** Para pequeflas areas, pero no recomendable para primeras capas

* Los rendimientos indicados son tedricos, el rendimiento practico dependera del método de aplicacion utilizado, rugosidad o porosidad de la superficie y tipo de estructura a pintar.



Productos de 1 componente

Terminacion

PRODUCTO CARACTERISTICAS FORMATOS SV APLICACION
A Rendimiento: 49-66 m?/gal
= Secado: 3 hrs.
= v' Esmalte alquidico modificado o Repintado: 24 hrs. minimo
8 ESMALTE EXTERIOR Semibrillo °p ;
= v Resistentes a ambientes marinos - 52% Diluyente: Jotun Thinner n°® 2
= DOD-E699 Gris F-20 1 gal - ST Iy
= v’ Flexible Herramienta de aplicacion: Air-
E‘ less, pistola convencional, brocha
g (retoques)
S
=N |
= | v' Esmalte alquidico (secado por oxidacion) .
= | . . o . . Brillante e )
8 * v" Buena resistencia y estabilidad de color a la intemperie MCI Rendimiento: 9,6-16 m*/L
) v’ Tnterior / Exterior 1,5y20L Secado: Shes.
PILOT I v' Forma parte de un sistema completo retardador de llama 5\176}3&2112‘3507, AI\?EI r200’ 48% Dilrl)lyente:. el ”fhinner 2
v Puede ser usado en acero o madera 20 L Blanco Vgr de Herramienta de aplicacion: Bro-
v Colores disponibles a través de Jotun Multicolor Industrial 257 cha, Rodillo, Airless
(MCI)
v Esmalte acrilico base solvente (secado fisico)
v Bueqa resistengia y estabilidad de color a la intemperie Rendimiento: 5,7-8,5 m¥/L
H> | S, Interior / Exterior Secado: 30 min
a | Secado rapido Semibrillo o, Repintado: 2 hrs.
E\ PIONER TOPCOAT v Puede ser usado sobre acero, hormigén y madera MCI5 L 34% Diluyeqte: Jotun T}}innf?F n°7
o E v’ Puede ser usado a bajas temperaturas Herr::nenta de aplicacion: Bro-
a \ . . X . . cha(**), Rodillo, Airless
= o \ v’ Colores disponibles a través de Jotun Multicolor Industrial
E @ (MCI)
7
g V' Esmalte acrilico base solvente (secado fisico)
é v Autoimprimante lslend;mitfgto:.4,l-6,5 m?/L
| v a-a ecado: 10 min
5 | Alto espesor (hasta 129 pm por capa) y sesado rapido Mate o [Festiiimts: s,
= CONSEAL TOUCH-UP v" parj ser usado en ambientes de no inmersion MCI5y20L 49% Diluyente: Jotun Thinner n° 7
v Puede ser usado a bajas temperaturas Herramienta de aplicacion: Bro-
v Colores disponibles a través de Jotun Multicolor Industrial cha, Rodillo(***), Airless
(MCI)
% \\ v Esmalte acrilico base agua (secado fisico) Rendimiento: 4,9-9,8 m*/L
% z v Buena resistencia y estabilidad de color a la intemperie STl }S{ech:):(fS EmSHh
A . . epintado: 1,5 hrs.
ac ) PILOT WF v Intenor/E).cterlor SL.20 L 39% Diluyente: Agua
> 8 v Secado rapido Herramienta de aplicacion: Bro-
@ | v Puede ser usado sobre acero, hormigén y madera cha, Rodillo, Airless
v . > . Rendimiento: 43-68 m?%gal
Q ] > \ Esmalte en base a resinas alquidicas siliconadas Secado: 4 a 6 hrs.
= o= v Resistente a la humedad y a la radiacion UV Semibrillo Repintado: 24 hrs.
S 8 g ’} ALQUID SILICONA v Ipterior / Exterior Gris Costado Buque  45% Diluyente: Jotun Thinner N° 2
S Z E / v Resistencia a la temperatura de hasta 180°C en trabajo 1gal, 5 gal Herramienta de aplicacion: Airless
E‘ > / continuo spray, pistola convencional, bro-
cha o rodillo

* Todos los tiempos de secado y repintado estan basados a una temperatura de 23°C y 50% H.R.
* Los rendimientos indicados son tedricos, el rendimiento practico dependera del método de aplicacion utilizado, rugosidad o porosidad de la superficie y tipo de estructura a pintar.

** Para capa de refuerzo o pequefias areas

*** Puede usarse pero no se recomienda para primera capa
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Productos de 2 componentes

Terminacion

PRODUCTO CARACTERISTICAS FORMATOS Y APLICACION
v’ Acabado epoxi-poliamida de alto espesor Colso erg;lgzlrlﬁa Rendimiento: 3,1-7,8 m?/L
V' Autoimprimante 5Ly 20 L (suma A+B) IS{eca}d:): d27-57hgsi1
PENGUARD FC v Puede ser usado sobre acero, acero inox, aluminio y hormigén Kit 5 L (Suma A+B): Blanco, 62% D(izlpul}r/lcit::. Jo’tunr%hinner 17
v Colores disponibles a través de Jotun Multicolor Industrial Gris 149, Rojo RAL 3000, Herramienta de aplicacién:
3 (MCI) Azul 5005, Gris RAL 7042 Airless, Rodillo(***), bro-
= v . o Relacion de Mezcla en vol: 4 e >
§~ Se puede aplicar desde los 0°C Apor1B cha(**)
A Brillante
8 Colores por MCI Rendimiento: 8,3-12,5 m?L
v PERT 5 L (suma A+B) Secado: 1,5 hrs.
PENGUARD PGSO . i Kit 5 L (Suma A+B): Amari- ¢, Repintado: 7 hrs.
| TOPCOAT Colores disponibles a través de Jotun Multicolor Industrial 1jo RAL 1023, Naranja RAL >°”° Diluyente: Jotun Thinner n° 17
(MCT) 2004 Herramienta de aplicacion:
Relacion de Mezcla en vol: 4 Brocha(**), Rodillo, Airless
AporlB
“‘ v Esmalte de poliuretano recomendado como acabado en siste- o Rendimiento: 6,3-13 m?/L
| mas epoxi / epoxi mastic - Ll ant?\dCI Secado: 1 hr.
w v P, olores por ; .
\ HARDTOP AX ", Jran durabilidad - N . SLy20T (umh A+B) 630 RepintadorShis.
| Excelente resistencia y estabilidad de color y brillo. Relacién de Mezcla en vol: 4 Diluyente: Jotun Thlnn?f n° 10
\ v’ Colores disponibles a través de Jotun Multicolor Industrial AporlB Herraml:ilta de a.phcacgon.
\‘ (MCTI) Brocha(**), Rodillo, Airless
|
‘\‘ V' Recubrimiento de poliuretano flexible
| v’ Alto contenido en sélidos
| 111 .
‘ v Buena resistencia a impactos . Rendimiento: 4,3-13 m*L
— | v B i6n de brill | Brillante Secado: 1,5 hrs.
S \ uena retenc1.on ¢ r1 0y color ) Colores por MCI5 Ly 20 L Repintado: 3 hrs.
E | HARDTOP FLEXI Y Puede ser aplicado dlrectfupente sobre metal en ambientes de (suma A+B) 64% Diluyente: Jotun Thinner n° 10
| baja corrosividad atmosférica Relacion de Mezcla en vol: 4 Herramienta de aplicacion:
\‘ v Los objetos pintados puede ser manipulados o almacenados AvporlB Airless, Rodillo(***), bro-
\‘ después de un corto intervalo de secado cha(**)
3 | v’ Colores disponibles a través de Jotun Multicolor Industrial
= \ MCI)
[} |
c \‘ v" Esmalte de poliuretano recomendado como acabado en Rendimiento: 5-8,3 m?/L
E | sistemas epoxi / epoxi mastic Mate Secado: 2 hrs.
% | HARDTOP HB v Gran durabilidad 5 L (suma A+B) A pedido 50% Repintado: 6 hrs.
g ‘\‘ v Excelente resistencia y estabilidad de color a la intemperie ~ Relacion de Mezcla en vol: 4 Diluyente: Jotun Thinner n° 10
| v Colores disponibles a través de Jotun Multicolor Industrial £ e 1B Ll smimi il 665 a_phcac;on.
| Brocha(**), Rodillo, Airless
‘\ MCI)
“‘ v" Esmalte de poliuretano recomendado como acabado en Rendimiento: 6.3-15.8 m?/L
| sistemas epoxi / epoxi mastic . Brli\lllgllltzeo L Secado: 3,5 hrs.
;‘ HARDTOP xp " Gran durabilidad olares por MY (suma Repintado: 7 hrs.
| v Excelente resistencia y estabilidad de color a la intemperie Relacion de Mezcla en vol: Diluyente: Jotun Thinner n° 10
| v Colores disponibles a través de Jotun Multicolor Industrial 10AporlB Herraml:gta de a_phcac;on.
| (MCT) Brocha(**), Rodillo, Airless
|
|
“‘ v L . . . Alto brillo Rendimiento: 5-20 m%/L
‘\ Y Recubrimiento poliuretano poliester alifatico Seglin carta de colores Secado: 1 hr.
‘ Excelente retencion de brillo y resistencia quimica 4020L (Suma A+B) Repintado: 12 hrs.
| 0,
| L L S Sl v' Puede aplicarse directo sobre acero Relacion de Mezcla en vol: [ Diluyente: Jotun Thinner n° 10
| . . cr
| v Puede ser aplicado hasta 140 pm secos por capa B o L 2 e de 'aphcac'lon.
| Pistola convencional, airless
|

* Todos los tiempos de secado y repintado estan basados a una temperatura de 23°C y 50% H.R.

* Los rendimientos indicados son tedricos, el rendimiento practico dependera del método de aplicacion utilizado, rugosidad o porosidad de la superficie y tipo de estructura a pintar.

** Para capa de refuerzo o pequefias areas
*** Puede usarse pero no se recomienda para primera capa
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TE PRESENTAMOS ALTERNATIVA DE
UN MUNDO EN 2 COMPONENTES

PI N,T U RA S I N D U S T R l A L E S . Para ambientes mas agresivos o una mayor duracion, en necesario
E P 0 X I C O S Y P O L I U R E TA N O S utiliz_a’r proc!uc_tos mas robustos, que en general trabajan por una

reaccion quimica que se provoca al juntar el componente Ay el
componente B. Para obtener un buen resultado es importante que
exista una buena mezcla de ambos componentes con un agitador
mecanico que asegure una mezcla homogénea.

ALTERNATIVA DE

T COMPONENTE

ANTICORROSIVOS EPOXICOS
L . . Penguard Primer: Anticorrosivo epdxico.
Para una aplicacion mas sencilla en ambientes de moderada

P Penguard Express: Anticorrosivo epoxico, secado rapido, altos
agresividad.

solidos y alto espesor por capa. Aplicacién desde los -5°C.

ANTICORROSIVOS Jotamastic 70: Anticorrosivo epoxi mastic, que brindara un mejor
comportamiento cuando se realiza una preparacion de superficie

Alk imer: Anti ivo alquidico. . o
BEBRmeR At ey manual. Altos sélidos y alto espesor por capa. Aplicacion desde los -5°C.

Pilot QD: Anticorrosivo alquidico secado rapido, alto espesor

por capa. Jotamastic Smart Pack: Anticorrosivo epoxi mastic especialmente
disenado para aplicacion con brocha o rodillo, que brindara un mejor
ESMALTES comportamiento cuando se realiza una preparacion de superficie

Pilot II: Esmalte Alquidico brillante. manual. Altos sélidos y alto espesor por capa.

Pioner Topcoat: Esmalte Acrilico, semibrillo.

Conseal Touch-Up: Esmalte acrilico autoimprimante*, mate, ESMALTE EPOXICO

secado rapido y alto espesor. Se puede aplicar directamente Penguard FC: Esmalte epoxico autoimprimante*, semi brillante,
sobre acero y aluminio. altos sélidos y alto espesor. Se pgedg aplicar d[rethmente sqbre

acero, acero galvanizado, acero inoxidable, aluminio y hormigén.
*Autoimprimante: Estas alternativas brindan un trabajo mas rapido y penguard Topcoat: Esm alte epoXico alto brillo.

econdémico, usando un solo producto, tanto como esmalte como
anticorrosivo.

ESMALTE POLIURETANO

Hardtop AX: Esmalte poliuretano, brillante, altos sélidos, alto
espesor, con resistencia a los rayos UV. Posee resistencia quimica.

Hardtop Flexi: Esmalte poliuretano autoimprimante*, brillante,
altos solidos y alto espesor, flexible y con resistencia a los rayos UV.
Se puede aplicar directamente sobre acero, acero galvanizado, acero
inoxidable y aluminio.

Teléfono: +56 22 592 8000 / E-mail: info@codelpa.cl



Tankcoating_

PRODUCTO CARACTERISTICAS FORMATOS Y APLICACION
‘\‘ v Epoxi sin solventes
| v’ Protecci6n anticorrosiva para el interior de depdsitos de alma- o
\‘ cenamiento (consultar lista de resistencias) Brillante Rendimiento: 2-6,5 m*/L
| v’ Puede ser usado para el pintado del interior de tanques de Blanco IS{ecgdo: d6 .hrs: s
|| TANKGUARD 412  agua potable IS L (suma A+B)  98% iR A e 17
| v Puede ser usado sobre superficies de acero y hormigon Relacion de Mezcla Hererieﬁ (i dlomitisraiing
‘\‘ v Reduce la friccién en tuberfas de gas envol: 2 Apor1B Airless, brocha(**)
| v’ Puede ser aplicado hasta 500 pm secos por capa
| v Puede aportar créditos LEED
=
o \ v Epoxi resistente a un amplio abanico de productos quimicos y o )
% | solventes. (consultar lista de resistencias) - C%V[ateBl lslendémlgnﬁo: 4,1-8,1 m*/L
a | v : a7 erde Claro, Blanco y ecado: 3 hrs.
(@) | TANKGUARD HB g:r(;ar:iir:)ques CRepdlens il e Gris Claro 65% Repintado: min 4 hrs.
« | CLASSIC v L . . 20 L (suma A+B) ®  Diluyente: Jotun Thinner n°® 23
| I?e acuerdo con FDA para exposicion de alimentos s6lidos Yy Relacién de Mezcla Herramienta de aplicacion:
| liquidos envol: 4 Apor1B Airless, rodillo (**), brocha(**)
| v’ Para estanques que contengan peces vivos
- | S ] ] ] Rendimiento: 2,7-6,6 m?L
E | v Imprimacion, intermedia o acabado epoxi mastic de alto espe- Semibrillante Secado: 4 hrs.
=] sor (Surface tolerance) Beige, Verde Repintado: 10 hrs.
BAIiIi(G)i?[{‘ HB v" Recomendado para estanques de lastre 18 Li(suma A+B) 82% Diluyeqte: Jotun Tl_linn_er n°17
Proporciona una proteccion duradera en ambientes con alta Relam.on de Mezcla Herramienta de 1111103”09:
. envol: 5AporlB Eilge)ss, Brocha(**), Rodillo
“‘ v Epoxi fendlico o
= v Epoxi resistente a un amplio abanico de productos quimicos y Mate }S{end(;rr'uzrﬁo: 3,2-6,3 m*/L
= solventes Gris Claro, Blanco, Ricin?a.do I;ln 6 hrs., max 30
g‘ TANKGUARD v’ Proteccion anticorrosiva para el interior de estanques de alma-  Rojo, Rojo Claro 63% diars) ' v
= SO cenamiento Ui L i ) ’ Diluyente: Jotun Thinner n° 23
% v’ Especialmente indicado para tanques de crudo y solventes RelafloélgliMeZil% Herramienta de aplicacion:
g aromaticos y alifaticos en volk 6,5 A por Airless, brocha(**)
= v’ Puede ser aplicado hasta 200 pm secos por capa
=]
~ Rendimiento: 7,1-21,5 m*L
% I\I;Iag Secado: 4 hrs
= v Epoxi fendlico / novolac para estanques u Repintado: 10 hrs.
TANKGUARD 20L : . ; o
g HOLDING PRIMER v’ Como imprimacion o proteccion temporal de Tankguard (Suma A+B) 43% Dlluyen.te. Lgims Th.mnér’ n. 25
% Storage, Tankguard HB Classic Relacion de Mezcla Herramienta de aplicacion:
envol: 7 A por 1 B Airless, Brocha(**), Rodillo(**),
' Rodillo(****)
Rendimiento: 29-58 m?/gal
a = o Semibrillante Secado: 1 hr.
E 8‘ TR v’ Acabado epoxico base agua Blanco Repintado: 24 hrs., Max 48 hrs.
g ~ PA-721 v" Recomendado para estanques de agua potable 1,5 gal ((suma A+B) 38%  Diluyente: Agua potable
Ll 1A 1 1 1AN°
3 a v’ Alta lavabilidad y gran poder impermeabilizante Relacién de Mezcla Herramienta de aplicacion:
= =) envol: 2 AporlB Airless, pistola convencional,
= 7] Brocha(**)

* Todos los tiempos de secado y repintado estan basados a una temperatura de 23°C y 50% H.R.
* Los rendimientos indicados son tedricos, el rendimiento practico dependera del método de aplicacion utilizado, rugosidad o porosidad de la superficie y tipo de estructura a pintar.

** Para capa de refuerzo o pequefias areas.

*** Puede usarse pero no se recomienda para primera capa.
**** La aplicacion a rodillo solo debe realizarse en refuerzos, groeras, tuberias pequeias, etc.
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Uso Especiﬁco

PRODUCTO CARACTERISTICAS FORMATOS Y APLICACION
v Esmalte altas temperaturas, de alta
(EHEEE . o Rendimiento: 14-21 m%L o 13-20 m*L en
v Basada en resina acrilica silicona Mate 40% version Alu
SOLVALITT / v’ Resistentes a temperaturas de hasta Aluminio, Negroy (Aluminio) Secado: 30 min
SOLVALITT ALU 600°C restringido rango de Repintado: 4 hrs.
v Puede ser aplicado hasta 30 pm secos colores 43% Diluyente: Jotun Thinner n® 7
por capa 5L (Negro y coloresy ~ Herramienta de aplicacion: Airless, bro-
v" En combinacién con silicato de zinc, ()
maximo 400°C
v Esmalte altas temperaturas Mat . Rendiﬂ}ircnfgli 10,5-21 m*/L 0 8,5-17 m*/L
. ate 0 en version Alu
g 13[(1)511‘3 I_II&]I;II{};}‘/ v g{ggisctentes a temperaturas de hasta A, Newm s (Negro y colores)  Secado: 15 min
= - . .
= . . restringido rango de Repintado: 2 hrs.
MI?)(')I’LH‘;E?{IIA\}ITATLU v’ Basada en resina acrilica silicona colores 34% Diluyente: Jotun Thinner n® 7
V" Puede ser aplicado hasta 40 pm secos 5L (Aluminio) Herramienta de aplicacion: Airless, bro-
por capa cha(**)
v Esmalte altas temperaturas L )
v Resistentes a temperaturas de hasta }s{:?:(i?lggt?ﬁirlls-n 5 /L
ALUMINIUM L, moe , B . Reflejo Aluminio a5 Repintado: 8 hrs.
g PAINT HR Basada_ en resina alquidico modificado SL ° Diluyente: Jotun Thinner n° 2
- con estireno Herramienta de aplicacion: Airless, pistola
> v Imprimante y terminacion sobre acero convencional, rodillo(**), brocha(**)
g o aluminio
=
= v
= Esmalte altas temperaturas. Rendimiento: 26-54 m*/gal
§ v Resistentes a temperaturas de hasta Secado: 2 hrs.
] CALORKOTE 280 280°C I\l‘]’igf) 7% Repintado: 8 hrs.
E v’ Basada en resina alquidica siliconada 1 galy % gal Diluyente: Jotun Thinner n° 7 o AR-200
v Puede ser aplicado hasta 69 pm secos Herramlfentalde ]e)iph%act:)f: Airless, pistola
por capa convencional o brocha(**)
V" Esmalte altas temperaturas. Rendimiento: 26-53 m*/gal
v Resistentes a temperaturas de hasta Mate Secado: 1 hr.
Aa CALORKOTE 400 400°C Aluminio 1 galy % 350 Repintado: 4 hrs. .
s v/ Basada en resina alquidica siliconada gal ° Diluyente: Jotun Thinner n° 7 0 AR-200
% v Puede ser aplicado hasta 50 pm secos Negro 1 gal Herramienta de apllcac1g1: Airless, pistola
= por capa convencional o brocha(**)
V' Esmalte altas temperaturas.
v' Basada en resina silicona modificada Rendimiento: 20-34 m¥/gal
v Resistentes a temperaturas de hasta Secado: 4 hrs.
° Mate Repintado: 16 hrs.
CALORKOTE 600 600°C iE 32% °p . .
v En combinacion con silicato de zinc, Aluminio 1 gal 0 Diluyente: Jotun T}_nnn_e'rrT 70 AR-200
maximo 400°C Henaml;ntalde lz;lpllcham::. Airless, pistola
v Puede ser aplicado hasta 60 pm secos convencional o brocha(**)
por capa

* Todos los tiempos de secado y repintado estan basados a una temperatura de 23°C y 50% H.R.
* Los rendimientos indicados son tedricos, el rendimiento practico dependera del método de aplicacién utilizado, rugosidad o porosidad de la superficie y tipo de estructura a pintar.
** Para capa de refuerzo o pequefias areas
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Uso Especiﬁco

PRODUCTO CARACTERISTICAS FORMATOS SV APLICACION
-
=
= Rendimiento: 2 a 3,2 m*L
:? g g AEROSOL ALTAS j Eén.lalte alta.s temperaturas en aerosol . Mate B Seca}do: 1 .a 3 hrs.
o E = TEMPERATURAS Facil de aplicar Gris, Aluminio Repintado: 4 hrs. ]
5; Z> Resistentes a temperaturas de hasta 400°C Spray Diluyente: Jotun Tl_nnnc_:F n° 2, diluyente AL-100
= Herramienta de aplicacion: El mismo envase
v Intumescente acrilico base agua
v’ Factor de proteccion hasta F-90 ) o
v’ Para ser usado en interior hasta ambiente 1% (EIESP?SO: re(cilucrldto depende deligerﬁl, IMERINE
3 %o ad y factor de proteccion requerido
STEELMASTER Requi bai Color Blanco, Usar primery  Secado: 2 hrs.
600WF equiere un bajo espesor. 18,5L topcoat aproba- Repintado: 6 hrs.
v Asimilado para su uso en Chile dos Diluyente: agua potable
v’ Puede ser aplicado hasta 710 pm secos por Herramienta de aplicacion: Airless, brocha(**)
o~ capa
§ v" Puede aportar créditos LEED
= o
3 v’ Intumescente acrilico base agua
§ v’ Factor de proteccion hasta F-180 El espesor requerido depende del perfil, masivi-
= | v’ Para ser usado en interior hasta ambiente 69% dad y factor de proteccion requerido
2] | STEELMASTER C3 Color Blanco, Usar primery ~ Secado: 2 hrs.
g 1200WF v' Asimilado para su uso en Chile 18,5L topcoat aproba- Repintado: 6 hrs.
Z v : dos Diluyente: agua potable
-~ st ilicatolistate e S Herramienta de aplicacion: Airless, brocha(**)
= capa P
v' Puede aportar créditos LEED
¥’ Intumescente base solvente El espesor requerido depende del perfil, masivi-
v’ Factor de proteccion hasta F-90 559 dad y factor de proteccion requerido
v’ Para ser usado en interior o exterior res- Mate Usar primer Secho: 1 hr.
CEREFIRE X-200 guardado y protegido con un topcoat apro- Blanco p Y Repintado: 5 hrs.
bado 4 gal topcozg;isp TS Diluyente: Jotun Thinner N° 7
v' Mas resistente a condiciones climaticas Elsziitgein dle dpliensii: Plsuilf somvEesiil,
adversas equipo airless, rodillo o brocha(**)
>
al 3
w
= g a v" Recomendado para areas - N
(E 2 E ELDHLE V(D) AL dondeiseliicseoimiacabado Sk ierlli(igrclilzgtoéf ;r61’é5tor(rilo/1(ie sembrado sobre la
2| E8 RRESBALANTE antideslizante s 2 e .
= N ” primera capa de pintura humeda
= ;2>: g v Tamafio grueso, de 1 a2 mm
=
-
=
% v Revestimiento base agua
= v’ Con gran capacidad de absorcion de hume- Rendimiento: depende del nivel de absorcion de
8 \ dad ambiental humedad que se requiera
Z \ v/ Evita la formacion de agua liquida conden- Mate Secado: 2 hrs.
g /| ABSORKOTE 707 sada en el interior de los techos eliminando Blanco 47% Repintado: 8 hrs.
7 / asi el goteo 1 gal 04 gal Diluyente: agua potable )
% v’ Puede ser usado sobre acero con anticorro- Herramlenta de 'aphcac'lon: Brocha, rodillo,
Z g 2 : pistola convencional, airless
= sivo, acero galvanizado, paneles prepinta-
= dos

* Todos los tiempos de secado y repintado estan basados a una temperatura de 23°C y 50% H.R.
* Los rendimientos indicados son tedricos, el rendimiento practico dependera del método de aplicacion utilizado, rugosidad o porosidad de la superficie y tipo de estructura a pintar.
** Para capa de refuerzo o pequefias areas
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Uso Especiﬁco

PRODUCTO CARACTERISTICAS FORMATOS Y APLICACION
o} ;\\ Rendimiento: 14-26 m?/gal
w = e\ Secado: 10 min
Lae)=1 v Barniz acrilico transparente, conserva el brillo y color de Brillante Repintado: 4 hrs., Max 8 hrs.
% 8 g ) COBRELAC elementos de cobre y sus aleaciones como el bronce Transparente 17% Diluyente: Jotun Thinner N° 7 o Dilu-
@) E a ﬁ,* v Posee un excelente comportamiento en intemperie Vs gal yente AR-200 o
= 5 / Herramienta de aplicacion: Brocha,
=< 2/“ pistola convencional, airless
a
C \
g% |
a v g - g .
<5 CONCENTRADO dc::;clgng;go AT GRS O ORI ORI |l Diluyente: Jotun Thinner N° 7 o Dilu-
= E | UNIVERSAL ot p ibilidad & yente AR-200
2 a compatibilida
>
=]
s
\\ v Parael pintado areas en las que es necesario aminorar el
> \\ ruido, per,mitiendo que impactos metalicos sean absorbidos Brillante Rendimiento: 6,6-11 m?/gal
5 \ por lab peh(;ula )de pintura, sin comunicar ondas sonoras (us0  Blanco, crema y RAL Secado: 4 hrs.
= \ en submarinos 1013 Repintado: 6 hrs.
g “,} ANTIRUIDO-V60 ./ Excelente adherencia, excelente resistencia a la corrosiony 1 gal (suma de A+B) S Diluyente: Jotun Thinner N° 17
E / muy buena resistencia quimica Relacion de Mezcla en Herramienta de aplicacion: Airless,
a S |/ v’ Flexible vol: 5 Apor 1 B rodillo(**), brocha(**)
:;- f’J v Alto contenido de solidos
S [
= |
- \
IS \
E‘? \ v Aceite sin solventes, que penetra el 6xido hasta el metal
base formando una capa repelente de agua y protectora de
\ ACEITE corrosion 1 eal 05 gal Herramienta de aplicacion: Brocha,
CORROFIN v Para usar en zonas que no se pueden pintar galooga pistola o inmersion
| v Lubrica y protege de la corrosion
> v Contiene inhibidores de la corrosién
@ \
= )
Ll |
=
& v’ Aceite que penetra el 6xido hasta el metal base formando
una capa repelente de agua y protectora de corrosion
CORROFIN ¥ En Spray Spra Herramienta de aplicacion: El mismo
F-226 v' Para usar en zonas que no se pueden pintar pray envase
v Lubrica y protege de la corrosion
v Contiene inhibidores de la corrosién
=1 \\
- g \\ v’ Recubrimiento epoxi fendlico/novolac Mate Rendimiento: 3,2-6,3 m%/L
g % \ v Resistente al calor hasta 205 °C y puede aplicarse en super- Aluminio Secado: 4 hrs.
< E \ EPOXY HR ficies calientes hasta 150 °C 18,8 L 63% R;pintado: 10 hrs. ]
g % / v Adecuado para temperaturas criogénicas, hasta -196 °C 1 I(SI}fnadA‘;?) 1 ’ glluyeqte: Jo(tlun Tll.nnngr 11‘:331
> / v T & o : : elacion de Mezcla erramienta de aplicacion: Airless,
] E / ggztiz ;;‘,(ri gsado como imprimacion, capa intermedia o capa Ty — Brocha(**), Rodillo(**)
o /

* Todos los tiempos de secado y repintado estan basados a una temperatura de 23°C y 50% H.R.
* Los rendimientos indicados son tedricos, el rendimiento practico dependera del método de aplicacion utilizado, rugosidad o porosidad de la superficie y tipo de estructura a pintar.
** Para capa de refuerzo o pequeiias areas

LINEA PROTECCION EXTREMA

— . ———
‘!&res"‘?e e (T f——
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Antifouling

PRODUCTO CARACTERISTICAS FORMATOS Y APLICACION
=\ v" Antifouling hidrolizable Rendimiento: 3,6-8,4 m*/L
= E 4 Paquete de biocidas inteligente Mate Iiz‘;igg d309 ;n;lr;s
- 2 0, ° o
5 e ) SEAFORCE SHIELD v Para cascos de acero y aluminio RSOJI? OISSUEO 63% Diluyente: Jotun Thinner n° 7
N/ v’ Proteccion por hasta 60 meses cumpliendo con sus y Herramienta de aplicacion: Airless, Bro-
> expectativas. (lados verticales inferiores 36 meses) cha(**), Rodillo(**)
‘ v Antifouling hidrolizable con tecnologia Hydractive Mate Rendimicnto:_3,4—7,9 m?/L
4 Triple paquete de biocidas Rojo Oscuro Iiz‘;igg d309 ;n;lr;s
- o : 6
5 E SEAFORCE ACTIVE v Para cascos de acero y aluminio I\}O L 59% Diluyente: Jotun Thinner n° 7
= v’ Proteccion por hasta 60 meses cumpliendo con sus cgro Herramienta de aplicacion: Airless, Bro-
= g expectativas oLy 0L cha(**), Rodillo(**)
E E v Mtifouling hidroliziab.le con tecnologia Hydractive Rendimiento: 3,4-7,9 m¥/L
=N v Triple paquete de biocidas Mate Secado: 30 min
<= SEAFORCE ACTIVE v~ Para cascos de acero y aluminio Roio O 9% Repintado: 7 hrs.
= PLUS v 85 g 00 seuro B Diluyente: Jotun Thinner n° 7
= Proteccion por hasta 90 meses cumpliendo con sus 10L yente: R .
expectativas Herramienta de aplicacion: Airless, Bro-
[ . . . . cha(**), Rodillo(**)
v Funciones premium a un precio asequible ’
v" Antifouling de metacrilato de sililo, hidrolizable o
v Para buques con baja operatividad y baja velocidad o Rendlrrlllento:.3,1-7,2 m?/L
\“ SEAQUANTUM estacionarios Mate Repintador 7 s
‘ ULTRA III ; Para caj.a,s de mar, cascos de acero y a}uminio Ro_](; (())icuro 54% Dillljlyente:'Jotun.Thinner n°7
‘ Proteccion por hasta 90 meses cumpliendo con sus Herramienta de aplicacion: Airless, Bro-
> | expectativas cha(**), Rodillo(**)
§' - 9 | v Aplicable desde los -10°C
S E = ‘ v Antifouling de acrilato de sililo, hidrolizable o
g E v Para buques con baja operatividad y baja velocidad o Rendlrr.llento:_2,8-6,6 /L
=0 | estacionarios Mate Secado: 30 min
~<ji=] | S DT v’ Para ser usado en cajas de mar Rojo Oscuro 50% Repintado: 7 hrs.
;N> = | ULTRA S v u J - ) 201 Diluyente: Jotun Thinner n°® 7
<R Para cascos de acero y aluminio Herramienta de aplicacion: Airless, Bro-
E F ‘ v Proteccién por hasta 90 meses cumpliendo con sus cha(**), Rodillo(**)
= .
= expectativas
o v Antifouling de acrilato de sililo, hidrolizable Rendimiento: 3,1-6,2 m?/L
| v Para buques que naveguen en un amplio rango de Secado: 30 min
| SEAQUANTUM velocidades y actividades Negro 47% Repintado: 7 hrs.
[ SPECTRUM v’ Para cascos de acero y aluminio 20L ? giluyeqte: Jo(tlun Tll.linngr n"; s, B
| v iy g erramienta de aplicacion: Airless, Bro-
Z;(I;teecctzlt(i)‘rllasor hasta 60 meses cumpliendo con sus cha(**), Rodillo (**)
\‘ 1? SJE ?éar::l Rendimiento: 6,1 m?/L
v’ Sellador elastomérica de silicona AR +g) a Secado: 3 hrs.
SAFEGUARD FRC PE v/ Proporciona una excelente adherencia para los acaba- Ra 55% Repintado: 9 hrs.
» Relacion de Mezcla i . h o
F dos Jotun FRC en vol: 16,7 A por Di uyente: Jotun T nnner n 7~o 10
8 0.6BY09C Herramienta de aplicacion: Airless
= v Antifouling basado en tecnologia Elastotain Rojo, negro Rendimiento: 4,4 m¥/L
;Z> v" Libre de biocidas Ai%iéhglz r;%n Secado: 3 hrs.
SEAQUEST v’ El resultado se consigue mediante una superficie lisa, de Mezcla en vol: /270 Rt‘eplntado.: 20 hrs. o
de baja friccion que reduce el deterioro del cascoyla 17 A por0,7BY D11uyeqte. Jotun T}_nnng'rn' 7.0 10
pérdida de velocidad 075 C Herramienta de aplicacion: Airless
\ Rendimiento: 13 m¥L
2] \ Secado: 2 hrs.
g E \ v Ao . . Mate Repintado: 12 hrs.
(=l ) ANTIFOULING R antifouling convencional de matriz soluble Rojo 63% Diluyente: Jotun Thinner n° 2, Diluyente
wE para embarcaciones pesqueras de madera 1 galy ¥ gal PA-100 ’
g_) E E / Herramienta de aplicacion: Airless, Bro-
E / cha(**), Rodillo(**)
S
= = ) Rendimiento: 3,5-5,1 m¥L
% E > v Antifouling de autolimpieza Secado: 30 min
= =S v’ Para cascos de buques que desean marcar la linea de Semibrillo Repintado: 6 hrs.
5 g ANTIFOULING SQ ubicacion de las valvulas de fondo en los cascos Blanco 52% Diluyente: Jotun Thinner n° 2, Diluyente
% g v’ Proteccion por hasta 60 meses cumpliendo con sus 1 gal PA-100 o
g ! expectativas. (lados verticales inferiores 36 meses) ir;(r:*m)tef?g%ﬂ‘fo?gg)cacwn' Airless, Bro-

* Todos los tiempos de secado y repintado estan basados a una temperatura de 23°C y 50% H.R.

* Los rendimientos indicados son tedricos, el rendimiento practico dependera del método de aplicacion utilizado, rugosidad o porosidad de la superficie y tipo de estructura a pintar.

** Para capa de refuerzo o pequefias areas
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Impermeabilizantes y Shop primer

Impermeabilizantes
PRODUCTO CARACTERISTICAS FORMATOS SV APLICACION
v Imprimante parte de un sistema impermeabilizante o
elastomérico Rendm?lentoz.Dc acuerdo a espesor recomendado
v/ En base a resinas de policloropreno Satinado ii%iﬁ?a{ d309 ;;n;nz 4 hrs
PLASTIPREN 301 v/ E}celente poder de adhesilénr, capacidad de h_umecta- I}OJZI}’ I\SIeg;{) 13% Diluyente: Jotun Thinner n° 7, Diluyente AR-200
cion y sellado sobre hormigon, acero galvanizado, galy > g Herramienta de aplicacion: Brocha, rodillo, equipo
zincalum y metales no ferrosos convencional
v Facil repintado en trabajos de mantencion
Rendimiento: De acuerdo a espesor recomendado
v Capa intermedia de un sistema impermeabilizante . Secado: 30 min
PLASTIPREN 300 elastomérico Rg‘:l)tln;gor - 299 Repintado: 8 a 24 hrs.
v’ En base a resinas de policloropreno 1 é alyy 5 gal ’ Diluyeqte: Jotun Thinn;r n®7, Diluyent; AR-200
v’ Facil repintado en trabajos de mantencién Herramienta de aplicacion: Brocha, rodillo, equipo
convencional
a v Parte de un sistema impermeabilizante elastomérico R Satin;do ls{:éls&?lggt&ige denEtieRiSt peseiEComencany
= V' En base a resinas de policloropreno 0J0 y Negro Repintado: 8 a 24 hrs
= | PLASTIPREN RF 1 galy5 gal 31% °p : o o .
§ v’ Facil repintado en trabajos de mantencién gy-8 ’ Diluyente: Jotun Thinner n° 7, Diluyente AR-200
= v Reforzado con microfibra multidireccional Iileriml i de aplicacién: Brocha, rodillo, equipo
= convencional
=
v" Revestimiento que permite el intercambio de humeda- Rendimiento: 12,2 - 16,5 m%/gal
des d; ‘eql(liilibrio elntre el sustratp y el medio ambiente, Secado: 0,5 hr.
permitiendo que el sustrato respire Mate Repintado: 12 hrs.
CHILng LOCK ./ Resiste presiones negativas de agua en estado liquido, Blanco 74% Diluyeqte: Jotun T}}inngr n°2 .
cuando estas se presentan como humedad en el sustra- 3 gal Herramienta de aplicacion: brocha, rodillo de fibra
to sin un goteo permanente corta, rodillo de esponja para texturados o equipo airless
v Evita el descascaramiento por acumulacién de sales sin filtro y con una boquilla amplia
v Imprimante incoloro hidréfugo e hidrorrepelente
95% de aumento de impermeabilidad en fibrocemento et doemb ds b anossicts
v’ Para ser usado en fachadas No (lleja bril}? sobre Secado: 1 hr. P P
SILIDRY K v" No altera el aspecto original de la superficie pintada alsr:lc]()j(l;r:)cne Repintado: 30 min
v’ Previene eflorescencia de sales 5 gal glluyeqte:tJo(tiun Tll'unngrr rf°b2 h dillo. pistol
V' Excelente capacidad de penetracion lo que lo hace un erramienta de apiicacion: brocha, rodiflo, pistofa
producto altamente duradero

Shop primer

PRODUCTO CARACTERISTICAS FORMATOS SV APLICACION
Ho v 3 .
- @ Shop primer formulado para proporcionar una o
= ?S E muy alta velocidad de corte y soldadura Rendimiento: 14-18,7 m?L
=) E~O v Secado répido Mate Secado: 1 min
== E MUKI Z 2001 v : ) . Rojo y Gris 28% Repintado: 1 dia
: 8 o Buena resistencia a la abrasion 16,75 L Diluyente: Jotun Thinner n°® 4
5g5 v Se recomienda para aplicaciones automaticas Herramienta de aplicacion: Airless, Brocha(**)
[ % = de lineas de shop primer
= v Shop primer formulado para proporcionar una Rendimiento: 5-16,7 m?/L
8‘ muy alta velocidad de corte y soldadura Mate Secado: 1 min
X% )| MUKIEPS v Secado répido Rojo 25% Repintado: 7 hrs.
a v" Se recomienda para aplicaciones automaticas 185L Dlluyen_te: Jotun Tl'nnn;,r rfe 1_7 .
o de lineas de shop primer Herramienta de aplicacion: Airless, Brocha(**)

** Para capa de refuerzo o pequefias areas
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Barniz Aislante y hospitalario

Barniz Aislante
PRODUCTO CARACTERISTICAS FORMATOS SV APLICACION
‘\‘ v’ Barniz aislante eléctrico
‘\ v’ En base a resinas alquidicas modificadas Tiempo de secado en horno: 8 a 14 hrs., tempera-
| CEREVOLT 1 v Secado Horno Ambar 490, tura 110 - 120°C
‘\‘ S/H v’ Resistencia a la induccién, cambios de voltaje y cortocircuitos 1 gal Diluyente: Jotun Thinner n° 2, Diluyente AL-100
| v Rigidez dieléctrica: Seco 95,5 KVef/mm Hum 103 KVef/mm Herramientas de Aplicacion: Inmersion
| v Temperatura de trabajo: 150°C Continuo
‘\ v’ Barniz aislante eléctrico
- “\ v’ En base a resinas alquidicas modificadas Tiempo de secado en horno: 8 a 14 hrs., tempera-
> | |CEREVOLT2 v Secado Horno Ambar sou, tura 110-120°C
a % | S/H v' Alta adherencia y aislacién 1 gal, 53 gal 0 Diluyeqte: Jotun Thir_mer_ p° 2, Diluy_e,nte AL-100
E R v Rigidez dieléctrica: Seco 89 KVef/mm Hum 84,5 KVef/mm Herramientas de Aplicacién: Inmersién
:o: > v Temperatura de trabajo: 150°C Continuo
gl
E} g v Barniz aislante eléctrico
= > ‘c‘ v’ Para trabajos rapidos, retoques de embobinados y para protec- Seco tacto: 4 a 7 min
5 | | CEREVOLT 5 cioén de embobinados de maquinas grandes estacionarias Rojo 50% Seco duro: 7 a 8 hrs.
&5l | S/A v’ Secado aire y horno Vi gal, 1 gal ° Diluyente: Jotun Thinner n°® 2, Diluyente AL-100
‘J‘ v Rigidez dieléctrica: Seco 79,1 KVef/mm Hum 64,8 KVef/mm Herramientas de Aplicacion: Spray, brocha
| v Temperatura de trabajo: 80°C Continuo
‘J‘ v Barniz aislante eléctrico
| v’ Se emplea principalmente como capa de terminacion y reto- Seco tacto: 30 a 60 min
‘J‘ CEREVOLT 6  ques de embobinados Incoloro 450, Secoduro:7a8 hrs.
| S/A v’ Secado aire Vi gal, 1 gal ° Diluyente: Jotun Thinner n° 2, Diluyente AL-100
| v" Rigidez dieléctrica: Seco 81 KVef/mm Hum 81 KVef/mm Herramientas de Aplicacion:  Spray, brocha
| g
| v Temperatura de trabajo: 80°C Continuo
Hospitalario
PRODUCTO CARACTERISTICAS FORMATOS SV APLICACION
v’ Alta adherencia, forma una pelicula flexible, altamente lava-
ble y resistente al frote
v Contiene Nano cobre y biocidas que permiten prevenir la Rendimiento: 13-53 m?¥/gal
\ proliferacion de algas, hongos, bacterias sobre la superficie y Semibrill Seco tacto: 30 a 60 min
= eliminar virus que puedan entrar en contacto con la superfi- CIALD -~ Repintado: 6 hrs.
»n | NL-7000S cie pintada Blanco y Tintometria  34% . bl
\‘ ! ] 4 gal iluyente: agua potable ‘
E | v’ Interior / Exterior Herramienta de aplicacion: Brocha, rodillo,
S v’ Facil aplicacion pistola convencional o airless
\ v Bajo Ol
= \ ajo Olor
a g v’ Puede aportar créditos LEED
E > v’ Alta adherencia, forma una pelicula flexible, alto poder
8 Q cubriente, resistente a rayos UV vy al frote Rendimiento: 38 m?/gal
E § v’ Reduce la proliferacion de hongos en la pelicula seca Semibrillo izc?;gggf g ﬁrg hrs.
E‘ | NL-7000 v" Interior / Exterior Blanco y Tintometria 29% D'lp N Sotabl
| v Tieil aplicacis 4l iluyente: agua potable ]
| v aciiaphucacion Herramienta de aplicacion: Brocha, rodillo,
[ Bajo Olor pistola convencional o airless
v Puede aportar créditos LEED
—\ . .
Semibrillo . .
g (F,ﬂ) \\ v’ Con fungicidas, alguicidas y bactericidas de alta lavabilidad Blanco y colores IS{:él(;htranclteor?t(l).hzf-sg m?/gal
1 '1' t . .
Z2SZ | | cHILcOMAR A poder impermeabilizante . o e ., Repintado: 24 hrs.
eXE ) B-521 Indicado para ambientes donde se requiere un alto indicede 1,5 gal (Sumade ~ 38% o 0 tabl
A / lavabilidad y asepsia A+B) tluyente: agua potable .
>0 / v Yjassb e - Relacion de Mezcla Herramienta de aplicacion: Brocha, pistola
=N / Puede aportar créditos LEED ) convencional o airless
envol: 2 AporlB
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Masillas

Masillas, fibrocemento, viiias y solvente

PRODUCTO CARACTERISTICAS FORMATOS SV APLICACION
] \ v’ Masilla epoxica de dos componentes y libre de solventes
v" Buena resistencia quimica frente a acidos, alcalis, sales marinas, solventes Mate IS{ee(:(i)nttaﬁo: é,}Slrhrs.
\‘ MASILLA y agentes corrosivos Gris 98% Diﬁl yeérllteo:. Jotursl.Thinner Ne 17
EPOXICA v Muy buena adherencia al acero y concreto, excelente resistencia a la abra- Jui)ggSSie i lgal Herramienta de aplicacién: Espatu-
| sién P8 la o llana
E v Facil aplicacion y de alta consistencia
z v’ Masilla epoxica submarina de dos componentes libre de solventes
Q.. ; v Muy buena adherencia al acero y concreto Mat iecq ttaCC{O: 2411;5-
=. > | o7 T pre el . . ate epintado: rs.
3 74 | EP02M010&3STIC Y Facil apllcac10r.1 yde arlta. con31stenc1z.1 Gris 98%  Diluyente: Jotun Thinner N° 17
3 g Fragua y reacciona quimicamente bajo agua salada y dulce Juegos de 2 kg Herramienta de aplicacién: Espatu-
=8 o v’ Propiedades anticorrosivas la o llana
= ﬁ v’ Para ser usado en reparacion de estructuras sumergidas
Q v Masilla elastomérica en base a polietileno clorosulfonado
Z v Capacidad sellante y de gran resistencia quimica Mate Seco tacto: 3 hrs.
| | PLASTIKOTE v/ Mantiene su elasticidad en el tiempo sin rigidizarse Blanco 350, Diluyente: Jotun Thinner N° 7
8000 v’ Resistencia a acidos, lcalis, intemperie, humedad, ambiente salino e in- v, gal Herramienta de aplicacion: Espatu-
[ mersion la o llana
v’ Resistencia a la radiacién UV
Fibrocemento
PRODUCTO CARACTERISTICAS FORMATOS SV APLICACION
‘ v i ili
v Imprlmant(.e actilicolbaseiagtia Rendimiento: Entre 1,41 y 2 m?/L
% y Alta capac@ad de relleno it Seco tacto: 3 hrs.
= £ | CHILCOFILLER e A Blanco 44% R‘?ll"ntad‘f: SIS, o
A = g Forman un film de elevada dureza y excelente adherencia 5 gal Diluyente: Agua potable . )
E g 8 3 \ v Facil aplicacion ger;?rlnélsesnta de aplicacion: Pistola aerografi-
S 229 v’ Lijable ’
§i E E % v Esmalte poliuretano base agua de dos componentes Rendimiento: Entre 6,7 y 10 m?/L
5 Z v/ Alta resistencia quimica y dureza i Seco tacto: 2 hrs.
= g c CHILCOMAR Secado Tipid a ¥ aurez Varie?iztti“éz‘::(z)lores 33.5% Repintado: 4 hrs.
E’ TOP 15 v CHD Y ) Juesos de 4.5 wal >>7% Diluyente: Agua potable
> | Excelente adherencia g » 8 Herramienta de aplicacion: Pistola aerografi-
v’ Uso interior y exterior ca, airless
Viinas
PRODUCTO CARACTERISTICAS FORMATOS SV APLICACION
- \ v Disefiado para el uso en vifias por ser libre de anisoles y Rendimiento: 25-37 m%L
> % \ precursores de anisoles evitando la alteracion del aroma Semibrillo Secado: 20 min
=E MUROVID del vino Blanco, Rojo Colonial = 4, Repintado: 2 hrs.
a % E / T-1000 v’ Uso interior / Exterior y Negro 0 Diluyeqte: Agua pqtablg ) .
= S0 / v’ Libre de solventes organicos, inodoro, buena resistencia a 4 gal Herramienta de aplicacion: Airless, Rodillo,
§ / la abrasion, facil de lavar y alta impermeabilidad Brocha
a =\ v" Esmalte poliuretano base agua de dos componentes Rendimiento: 15,14 m?/gal
5 8‘ v Alta resistencia quimica y dureza Brillante IS{echg dl hi o
% )| SELLOVID v Sccadoripido Ambar  100% pif e Jomn Thinner® 17
8 v Excelente adherencia 0,87 gal Herramienta de aplicacion: Airless, Brocha,
/ v’ Uso interior y exterior Rodillo
Solvente
g PRODUCTO CARACTERISTICAS VENTAJAS FORMATOS
g_;
= o .
% Sgé‘gfgﬁla v" Formulado en base a solventes aromaticos oxigenados };?é?eglelrge?z?ggzgg:omo G Y Gl o) i) 5 gal
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Madera industrial

SOLUCIONES PARA LA INDUSTRIA MADERERA

Durante més de 20 afios hemos estado comprometidos con el desarrollo
de productos para distintos segmentos de la industria maderera, convir-
tiendonos en especialistas en el disefio de productos a la medida para
nuestros clientes obteniendo un amplio portafolio que han permitido
ofrecer por afios soluciones para la industria.

Ofrecemos soluciones para sustratos como pino y material de ingenieria.

INFORMACION DE
CONTACTO

Consultas (info@codelpa.cl)

/4
‘ |<|-|||.<onnor|rﬂ
r /s G

PURRPINTURA /- i ras de Alta Calidad
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Fachadas

IMPREGNANTES

Toda madera que esté expuesta a la intemperie debe estar protegida con un recubrimiento ya que estard expuesta a distintos agentes externos
que la dafardn de forma progresiva, como la radiacion solar, humedad, hongos, lluvia, entre otros factores.

En Chilcorrofin desarrollamos productos del tipo impregnantes que gracias a que no forman pelicula, duran por mucho mas tiempo que un pro-
ducto del tipo barniz marino, y ademas, hacen mas facil y econdmica su mantencion.

Impregnante que extiende la vida util de la | v/ No se descascara con el tiempo

madera protegiéndola contra efectos me- Reduce costos en su mantencion Tacto 6 hrs.
dioambientales como humedad, microorga- v No requiere lijar completamente Repintado 24 ..
CHILCOSTAIN | . el producto previo Mate Muiiequilla

nismos, hongos y rayos UV, manteniendo v . . . , , hrs. .

200 la belleza de | del d Superior resistencia y economia Satin d Huaipe
a belleza de las vetas de la madera. en proteccion respecto productos Curado com-
Ideal para proyectos y construcciones de del mercado pleto 48 hrs.
madera. v Disponible en variados tonos

PRODUCTO COMPLEMENTARIO

Limpiador, renovador y acondicionador que restaura

. - v i
la apariencia natural de maderas dafiadas por la ac- Reduce el tiempo, costos y mano de

L . . obra cuando se requiera mantener . Pulverizador o
cion de la intemperie. i CYE T G e El tratamiento se hidro lavadora
RENOVADOR DE | Remueve la tonalidad gris, suciedad, moho y man- v’ Mejora apariencia de la madera | puede repetir 2 a Escobillén o
MADERA chas de la madera. Mejora el desempefio del recubri- | 3 veces en caso : )
. N . g 3 i . elemento seme-
Ideal para limpiar superficies sin recubrimientos miento o impregnante a aplicar pos- | de ser necesario

terior el tratamiento jante

previos. Una vez que actua se debe remover con v .
Se diluye con agua

abundante agua.

CHILCORROFIN

Renovador de Madera
ks e

TERRAZAS FAGH




Adhesivos e 1gnifugo

ADHESIVOS Y MASILLAS

Con Epomastic 2002 hemos logrado unir lo mejor de dos mundos: el poder de adherencia de un adhesivo epoxico con una masilla de repara-
cion, obteniendo un producto versatil y economico.

Masilla epéxica bicomponente utilizada | v Funcién dual de reparacion

como adhesivo permanente y de reparacion P tipo masilla y a la vez adhesivo Ti de trabaio 1.5
. . . ; o ; iempo de trabajo
de imperfecciones como fisuras, grieteas y Mas economico que los adhe P Jo 1,
sivos epoxicos convencionales hrs.

EPOMASTIC 2002 | nudos. e — Beige Espatula
Se recomienda para reparacion y adhesivo | Lijable
en trabajos de muebleria, revestimientos, | v No disminuye su volumen al

vigas, molduras, pisos y terrazas. curar

Curado para lijar 4 hrs.
Curado completo 24 hrs.

Masilla de reparacién y alto
poder adhesivo para madera

IGNIFUGO

Retardant 77 lleva afios en el mercado ayudando a proteger del fuego cientos de estructuras de madera a lo largo del pais.
Ensayos en laboratorio y los certificados N° 221.809 y 221.810 efectuados bajo la norma Chilena NCh1974.0f86 demuestran su efectividad
retardando la propagacion del fuego.

it 14 S SR Lo

Ideal para proteger estructuras de madera como b;fgi(;n;atirzrll ;/ e:ssrl:l)::]?: Barniz satina- | Repintado 2 2 48 Brocfha
RETARDANT 77 . .. . do Esmalte hrs. Rodillo

casas, quinchos, puertas, revestimientos, vigas, blanc'o. i blanco mate Curado completo 24 Airless

iglesias, restaurantes, hoteles, establecimientos v Efec.t1V1dad certificada b P

educacionales y aeropuertos. ¥’ Se diluye con agua s
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TREFILA DE USO INTERIOR

Molduras

Pastas de uso interior formuladas para obtener alta productividad en linea, otorgando color y reparando imperfecciones de molduras o tableros
como grietas y nudos.

TREFILA Pasta de baja viscosidad de uso convencional para | v icaci . . L
Y } VIS : p Ideal para aplicaciones sobre molduras Media-baja Caja abierta
R-2000 reparar pequeflas imperfecciones de la madera. de MDF
Pasta de alta viscosidad utilizada para reparar imper- | v Alta viscosidad y répido secado
TREFILA fecciones de mayor tamafio de la madera. Permite | v’ Permite aplicar altos espesores Alta Caja cerrada
WR-710 aplicar mayores espesores de pasta y lograr superior | ¥ No se quiebra al secar en hornos Caja abierta
cobertura de la madera. v Excelente terminacion
Pasta de terminacién con muy alto cubriente utilizada j Muy a}to cgbriente’ )
TREFILA para reparar imperfecciones de mayor tamafio de la Alta Y1scos1@ad y répido secado Caja cerrada
. . v’ Permite aplicar altos espesores Alta ..
WR-720 madera. Permite aplicar mayores espesores de pastay | : Caja abierta
. No se quiebra al secar en hornos
lograr superior cobertura de la madera. 7 Bradoie (Gt
Pasta de alta viscosidad utilizada para reparar imper- | v' Alta viscosidad y répido secado
TREFILA fecciones de mayor tamafio de la madera. Permite | v’ Permite aplicar altos espesores Alta Caja abierta
WR-820 aplicar mayores espesores de pasta y lograr superior | ¥ No se quiebra al secar en hornos Caja cerrada
cobertura de la madera. v Excelente terminacion

PRIMER DE USO INTERIOR

Recubrimientos de alto s6lido y rendimiento utilizados para dar color y proteccion a las molduras o tableros de uso interior.

Primer blanco de alto rendimiento y economia que

v Altos sélidos
V" Alto desempefio y economia

Sistema de vacio

v Superior terminacién y brillo
v Superficies lavables

PRIMER A-296 | otorga blancura y proteccion de interior a la made- | v Versatilidad de sistemas de aplicaciéon oeo Airless
ra. v Permite ser diluido con agua potable Spray
v Secado rapido
v Altos sélidos
v’ Superior blancura y poder cubriente
Primer blanco de alto rendimiento y poder cu- | v* Versatilidad de sistemas de aplicacion Sistema de vacio
PRIMER A-396 | briente que otorga blancura y proteccion de inte- | v~ Permite ser diluido con agua potable ecoe Airless
rior a la madera. v’ Secado rapido Spray
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Tableros (boards)

TREFILA DE USO EXTERIOR

Pastas formuladas para otorgar proteccion, color y rellenar imperfecciones de la madera como grietas y nudos. Ideal para tableros que deben
resistir condiciones de exposicion a la intemperie y serdn recubiertas con productos para el exterior.

v Superior resistencia a la intemperie
v Buena reologia de aplicacién Caja abierta
v Puede ser terminado con Primer exterior Caja cerrada
v Muy Buena terminacion

Recubrimiento acrilico modificado con excelente desempefio
TREFILA HD 1600 | al exterior. Repara imperfecciones de medio tamaiio de la
madera.

PRIMER DE USO EXTERIOR

Los productos primer exterior son recubrimientos que otorgan proteccion y color a los tableros de uso exterior. Estos productos ofrecen resis-
tencia a los hongos, radiacion solar y humedad, al mismo tiempo que dan alto poder cubriente al tablero y suave terminacion.

v" Reforzado en poder cubriente

Producto acrilico base agua de altos solidos y resis- | Mayor rendimiento Sistema de
PRIMER E14 tencia a la intemperie, reforzado en poder cubriente, | v* Alta resistencia a la intemperie cooe vacio
EXTERIOR rendimiento y velocidad de secado. v’ Versatilidad de sistemas de aplica- Airless

Compatible con Trefilas de uso exterior. cion Spray

v Alta resistencia al blocking
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Puertas MDF y madera

PRIMER Y ESMALTES

Los primer para puertas MDF y madera estan disefiados para obtener alto rendimiento, cubritivo y versatilidad en sistemas de aplicaciéon, mien-
tras que los esmaltes de terminacion otorgan alta proteccion de interior y brillo, obteniendo una superficie completamente lavable y altas presta-
ciones. Estos productos son aplicados por sistema airless o spray.

Primer base agua formulado para otorgar blancura a puertas j l%;cado ripido .

PRIMER A-190 como primera capa, diseflado para terminacion con Primer A- v Bl?gr?ar s;;;ggl;g de sellado ooo o
= v Alta adherencia
Pri b fi lad t bl It

TR TIR AST rimer base agua or.mu~ adoiparaRotorgatiblancuraNaspUSHASH v AC T, 8 rapida cooe o
como segunda capa, disefiado para aplicar sobre Primer A-190.
Pri fi 1 1

TR Timer base agua formu ado para otorgar blancura a puertas v Alta versatilidad cooe o
utilizado como primera y segunda capa.
Primer base agua formulado para otorgar blancura a puertas 7 lidad

PRIMER A-195 como primera y segunda capa, otorgando una superficie muy v Sutaerie;r:%ﬁla;cira oder cubriente (XX YY) .
blanca. v i
Primer base agua color beige que permite aplicar alto espesor | v' Muy alto poder cubriente

PRIMER 8670 por capa para lograr alta productividad en el pintado en linea. | v' Alta productividad (XX YY) o
Disefiado para secado en hornos. v" Buena nivelacion a altos espesores
Esmalte blanco de terminacion lavable de muy alto brillo que 5 Alto brillo ; .
da superior proteccion a la superficie. v i’fceliﬁlte nivelacion

ESMALTE I-280 Reforzado en resistencia al blocking para aumentar productivi- v La:jla;le erencia () XYY Y)
da'd en linea. v' Mayor poder cubriente
Disefiado para secado en hornos. v’ Superior resistencia al blocking

ol

rd
-
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Puertas HDF

SELLADORY PRIMER PARA PUERTAS HDF

Los sustratos fabricados en base a HDF tienen caracteristicas significativas en su composicion que lo diferencian del MDF, por lo que estos
requieren de recubrimientos especializados para lograr un correcto acabado. Durante afios hemos optimizado nuestros productos con el fin de
lograr una mejor terminacion y rendimiento para lograr méxima eficiencia en sus procesos.

v’ Alto rendimiento
Sellador base agua con alto poder cubriente disefia- | v* Excelente desempefio en Airless
SKIN SEALER V3 | do para ser aplicado como primera capa sobre sus- linea 65-85 segundos CF4 20 °C Spra
trato HDF de alta porosidad. v’ Alta capacidad de sellado sy
v’ Altos sélidos
v’ Alto rendimiento
Primer base agua con alto poder cubriente y rendi- | v Alto poder cubriente Airless
PRIMER I-12 V3 miento en linea, ideal para aplicar sobre Skin Sealer | v* Excelente desempefio en | 65-85 segundos CF4 20 °C S
V3. linea pray
v’ Altos sélidos
Sellador base agua con alto poder cubriente disefia- | v Altos solidos Airless
TENIDO B do para sustrato HDF. Disponible en distintos colo- | v* Aplicacién por rodillo in- | 40-120 segundos CF4 20 °C S
res. dustrial pray
Dispersion pigmentaria en agua de muy facil remo- | Muy facil remocion
cion con cualquier tipo de lija, lo que permite ser el | v Altos s6lidos Airless
TENIDO T producto ideal para técnicas de pigmentacion en | v" Disponible en distintos co- | 40-80 segundos CF4 20 °C Sora
bajo relieve. Se recomienda aplicar sobre superficie lores ) By
sellada con Tefido B. ¥’ Alto cubriente
v’ Disponible en distintos co-
Sellador base agua con alto poder cubriente disefia- lores .
LEGACY RD - 100-12 F4 20 ° Rodill
GaC do para sustrato HDF y ser aplicado por rodillo. v' Alto rendimiento 00-120 segundos CF4 20°C odillo
v Alta adherencia
Sellador base agua con alto poder cubriente disefia- 7 Pisponible en distintos co- Adrless
. . ores 9
LEGACY VT do para sustrato HDF y ser aplicado por airless o | , Alto rendimiento 45-85 segundos CF4 20 °C Sy
Spray. v’ Alta adherencia




Puertas de madera y muebles

Las tintas, sellos, lacas y barniz acrilico poliuretano permiten destacar las cualidades naturales de la madera realzando sus vetas y otorgando
distintas terminaciones para puertas y muebles. Tenemos soluciones para interior y exterior. También puedes dar color cubriendo en su totali-
dad el sustrato con productos de la linea TOPCOL.

TINTA

TINTA ACUOSA

v Base agua
v" Colores a pedido previo eva-
luacion

Otorga color a puertas y muebles de madera solida desta-
cando las vetas de la madera.

ambiente

Horno o temperatura

Airless
Mufiequilla

SELLADORES

SIPAMIND
SELLADOR 100

Sellador listo al uso de aplicacion airless de uso interior
para todo tipo de muebles y puertas de madera, enchapa-
dos y MDF. Es de facil lijado y no requiere dilucion.

y MDF

v" Uso en maderas, aglomerados

Tacto 10 min

Duro 2-4 hrs

Repintado 30 a 60 min

Airless

LACAS Y BARNICES

. . . . . . v
BARNIZ PU AC | Barniz acrilico poliuretano base agua de alta resistencia quimica y dureza. e agua Horno
e Uso interi v Permite ser coloreado T - bient
so interior. 7 Srperies bl emperatura ambiente
Barniz acrilico poliuretano base agua de alta resistencia quimica y dureza, v Base geus
BARNIZ PU AC " , s v’ Permite ser coloreado Horno
posee aditivos que actiian como filtros UV para dar mayor durabilidad al . .
B-315 . . v Superficie lavable Temperatura ambiente
color. Uso exterior protegido. v Posee filtros UV
i i i Tacto 15 mi
Producto formulado en base a resinas acrilicas que otorgan rapido secado, ¥ Disponible en gris grafito y | Tacto 15 min
ELECTROLACA b tencion del brill lente flexibilidad istencia al negro Curado completo 3
muy buena retencion del brillo, excelente flexibilidad y resistencia al roce. ¥ Tierminacion Semibrilloanate (s
Tacto 10-15 mi
LACA TOPCOL | Laca de terminacion brillante lista al uso disponible en variados colores v Disponible en variados colores ac ,0 mn .
. . . v . . Repintado 45-60 min
(COLOR) diseflada para todo tipo de muebles de madera y MDF previamente sellados. Terminacion brillante Duro 4-6 hrs
Tacto 10-15 mi
SIPAMIND LACA | Laca de terminacion de brillo 20 lista al uso disefiada para todo tipo de mue- 7 e ac ,0 mn .
. Brillo 20 a 60° Repintado 45-60 min
20 bles de madera y MDF previamente sellados.
Duro 4-6 hrs
o ] ) ] v/ Uso en maderas, aglomerados | Tacto 10 min
Laca selladora base solvente de baja viscosidad, alta eficacia, buena nivela- y MDF . .
ULTRALAC ., e .., 7 T . . Lijado 30 a 45 min
cion y excelente lijabilidad. Otorga una agradable terminacion. Disponible en brillos 10, 15, 30 . .
y 50 Repintado 30 min
ULTRALAC Laca selladora base agua de baja viscosidad, buena nivelacion y lijabilidad. \‘; Base agua N =
Otorga una agradable terminacion y es amigable con el medioambiente. Ifieal para uso sobre cualquicr .
AQUA > - i 4 lidad a d . dad del tipo de maderas Temperatura ambiente
Permite ser pigmentado para dar tonalidad a la madera sin necesidad del uso | ./ Disponible Brillo 20 y 30 a 60°
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Paneles MDF

FILLER

Este es el primer producto a aplicar en el esquema MDF tipo melamina. Su funcién es la de otorgar color, homogeneidad y servir de anclaje
para las siguientes capas de productos. Su aplicacion es mediante rodillos, y su secado debe ser realizado en hornos para obtener un correcto
desempefio.

Filler utilizado para otorgar terminacion lisa y blanca a ¥ Permite ajustar gramaje fécil-
FILLER HV-300 o mente ooo 98-110 Ku
tableros MDF. Producto lijable. v Alto rendimiento en linea

Filler utilizado para otorgar terminacion lisa y blanca a v Optimizado en poder cubriente
tableros MDF. Producto lijable. Reforzado y optimizado yblar'lcura' N

FILLER HV-400 . L, v/ Permite ajustar gramaje facil- eoocoo 98-110 Ku
para lograr mejor terminacion y mayor cobertura del ta- mente

blero. v" Alto rendimiento en linea

SIPAMAD B-100

Mas conocidas como bases de color, permiten colorear el sustrato previamente sellado con Filler otorgando terminacion del color a eleccion,

dando a su vez una terminacion suave y homogénea.

Base que otorga color al tablero con alto poder | Superior nivelacién

STOARAT FLL cubr.iente, adheren.cia y eCf)nomia. Disponible en | v/ Permite'aj'u'star gramaje facilmente 80-120 KU 60-70%
versiones neutra, intermedia, blanca y colores a | v Compatibilidad con concentrados SIPA-
pedido. MAD C-250
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Paneles MDF

SIPAMAD T-100

Si se busca obtener una terminacion semejante a una madera sobre el MDF se puede aplicar mediante la técnica del huecograbado el producto
SIPAMAD T-100, el cual una vez aplicado permite mantener su diseflo sin deformaciones.

v" Compatible con concentrados SIPAMAD C-

250 Rodillo de
v" Mantiene su disefio al ser aplicado huecograbado
v’ Facil aceptacién de concentrados

Tinta neutral que mediante la técnica de huecograbado
SIPAMAD T-100 | permite crear el disefio semejante a la madera sobre el
MDF.

SIPAMAD C-250

Son concentrados pigmentarios compatibles con los productos de linea FILLER HV, SIPAMAD B-100 y SIPAMAD T-100 que permiten darle
color a las distintas lineas de productos.

Concentrados pigmentarios de variados colores disefiados para colo- | v gy alta concentracién pigmentaria permite

SIPAMAD C-250 | rear productos de la linea FILLER HV. Sipamad B-100 y Sipamad T- colorear los productos de forma mas efi- 6
100. ciente

BARNIZ UV

Barnices de terminacion de curado ultravioleta (UV) que otorgan al esquema alta proteccion para uso interior. Para curar estos productos se
requiere de lamparas UV, logando un curado extremadamente rapido, sin liberacion de solventes al ambiente y sin hornos de secado.

v Lavable
R Barniz 109% solido de altas prestaciones que sella y protege | v' Alta proteccién superficial a rayas y man- Semijbrillante
la superficie de agentes externos como rayas y derrames. chas Brillante

v’ No tiene tonalidad amarilla
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Otros sustratos

VIGAS ESTRUCTURALES

La solucion de proteccion de Vigas estructurales de aplicacion industrial va de la mano de un producto alquidico que permite proteger la es-

tructura bajo alero.

v Excelente nivelacion
v Disponible en colores blanco y

Recubrimiento alquidico que posee alto poder cubriente,

. . ., .. verde . Jotun
- X utiliz . .
CHILCOMAD V-150 | adherencia y excelente terminacion para ser utilizado v Secado a temperatura ambiente Airless Thinner n° 7
sobre madera estructural. v" Compatible con madera tratada con
LOSP

CONTRACHAPADO Y AGLOMERADOS

La perfecta solucion para identificar con distintos colores de sustratos apilados en base a madera de pino o sus derivados.

Primer base agua disefiado para marcar los cantos de sustratos con- | v' Disponible en colores a pedido Airless
trachapados, aglomerados o pino, disponible en distintos colores. v" Buena aplicabilidad Spray

MARCAJE F201

VINAS, BODEGAS Y GALPONES

Toda estructura de madera cercana a la produccion del vino debe estar correctamente protegida contra hongos y algas dado que pueden conta-
minar la produccion.

Impregnante y protector de maderas de gran penetracion y efecto | v' Protege la madera sin aportar contaminantes
STAINVID T1000 hidrorepelente que no forma pelicula. Preserva, protege y decora en | v* Certificado libre de anisoles y halofenoles Mate
forma simultanea. Libre de TBA y TBP. v’ Disponible en distintos tonos y natural
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Otros sustratos

PLYWOOD

La solucion de proteccion de paneles plywood de uso exterior.

Recubrimiento que posee alto poder cubriente, adheren- | v Disponible en color gris y colores a
cia, buen comportamiento al exterior y excelente termina- pedido Airless Agua
cion para ser utilizado sobre plywood. v Secado forzado hornos

SELLADOR
PLYWOOD

COMPLEMENTO

Detergente para limpieza de equipos.

Airless
Producto acuoso de desengrase neutro utilizado para limpiar maqui- | v/ Spra
DETERGENTE . . N L P P q Base agua pray
WX-310 naria como rodillos, pistolas, boquillas, lineas, estructuras en general | v Se diluye con agua Brocha
y para limpieza de planchas metalicas. v’ Alto rendimiento para limpieza Pafios
Escobillas
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Pintura en polvo

RECUBRIMIENTOS MAS ECOLOGICOS Y EFICIENTES

Hemos sido los socios preferidos para disefiadores, fabricantes, arqui-
tectos e ingenieros, logrando participar en algunos de los proyectos
mas prestigiosos del mundo. Nuestros recubrimientos en polvo son la
solucion ideal para las industrias de electrodomésticos y muebles,
proyectos arquitectonicos, compafiias de tuberias de gas y agua y
otras industrias. Hemos cambiado la forma en que trabajan las empre-
sas al aumentar su productividad, aumentar sus resultados y reducir
su impacto en el medio ambiente.

INFORMACION DE
CONTACTO

Consultas (info@codelpa.cl)
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Epoxicos e hibridos

CORRO-
COAT EP
SERIE 9

PRIMAX
PROTECT

GUARD
CLASSIC D

GUARD
STYLE D

GUARD
STYLE D AB

REVEAL
LITE D

ULTRA
SHINE D

Revestimiento
epoxico

Revestimiento rico
en zinc

Revestimiento
hibrido

Revestimiento
hibrido - efectos

Revestimiento
hibrido - anti bac-
terias

Revestimiento
transparente, hibri-
do

Revestimiento
alternativo al cro-
mado

Maquinarias, herramientas,
equipos de laboratorio

Anticorrosivo para estructu-
ras de construccion, maquina-
ria agricola, cercas, compo-
nentes de acero en zonas
costeras

Muebles de interior, refrige-
radores, estanterias, racs,
iluminacion interior, equipo
médico, maquinaria

Aplicacion interior en am-
bientes seco, texturas suaves,
finas y gruesas

Producto anti bacterias, para
mobiliario médico y del ho-
gar, racs, maquinas expende-
doras, elementos con alto
contacto

Muebles de interior, oficina,
equipos deportivos. Parte del
sistema alternativo al croma-
do

Muebles de interior, oficina,
equipos deportivos. Parte del
sistema alternativo al croma-
do

TR R M

Interior

Interior y
Exterior como
parte de un
esquema

Interior

Interior
ambiente seco

Interior am-

biente seco

Interior

Interior

Todos los

niveles

55+15

40 - 89

20 -89

25-95

120 £10

Brillante,
efecto
metalico

Lisos y

texturados

Liso

Lisos y
texturados

Lisos y
texturados

Lisos y

texturados

Liso

Liso

20

20

20,
algunos
colores 15

20,
algunos
colores 15

20

15

15

Negro, Gris,
Bronce

Gris Medio

Mas de 100
colores dis-
ponibles

Mas de 99
colores dis-
ponibles

2 colores

Transparente

Efecto meta-
lico similar al
cromado



Poliéster

Muebles de jardin, maquinaria 20 Mas de 100
CORRO-COAT PE  Revestimiento agricola, bicicletas, equipos Interior 20-95 Lisos y con al ’os colores
SERIE 7 poliéster aire acondicionado, luces, Exterior (lisos) efectos col(%;l:s 15 disponibles
componentes arquitectonicos P
.. Muebles de jardin, maquinaria
Revestimiento , L . . . .
GUARD CLASSIC . . agricola, bicicletas, equipos Interior Lisos y con Amplia
poliéster libre de .. . 20 -89 20 .
KH TGIC aire acondicionado, luces, Exterior efectos variedad
componentes arquitectonicos
- Muebles de jardin, maquinaria
(@) GUARD CLASSIC  Revestimiento agricola, bicicletas, equipos Interior 20- 89 Lisos y con 20, algunos Amplia
E KT poliéster aire acondicionado, luces, Exterior efectos colores 15 variedad
(%‘ componentes arquitectonicos
;
= Jggf?jgi;?f Revestimiento Proteccion a largo plazo de Interior 12-90 Lisos y con 20, algunos Amplia
’ 1308, ’ poliéster elementos arquitectonicos Exterior +5,10 efectos colores 15 variedad
Revestimiento Efecto madera sobre aluminio
JOTUN FACADE  poliéster libre de y acero, se aplica con films Interior 1255 Lisos 20 Colores
SERIE 1301 TGIC, efecto mediante tecnologia de subli- Exterior limitados
madera macion
JOTUN FACADE  Revestimiento . )
. . Proteccion a largo plazo de Interior 65 - 88 . Colores
SERIE 2286, 2287,  poliéster libre de 'g p’ . . Lisos 20 ..
2288 TGIC elementos arquitecténicos Exterior +5 limitados

S| 433
QN
S| 933,
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PRODUCTO EN POLVO SOSTENIBLES

Durante todo tipo de proceso productivo se generan desechos, los que se tratan siempre de minimizar, pero algin porcentaje
de ese material que no tiene uso en nuestros productos debe ser eliminado, efectuando la correspondiente disposicion final,
lo que repercute en los costos y finalmente en que este material termine en vertederos, con la implicancia al medio ambiente
que esto implica.

Codelpa tiene un especial compromiso con la gestion de fabricacion de productos sostenibles, y queremos compartir esta
iniciativa con nuestros clientes.

Es por esto que hemos desarrollado productos en polvo que usan parte de los desechos que se generan en su produccion, es
materia prima virgen, pero que tiene un tamafio de particula que no es adecuado para su uso en la aplicacion de pintura en
polvo, logrando un producto que cumple con los estandares de la linea, evitando que sea desechado y a un precio mas econo-
mico — BUENO PARA TU NEGOCIO Y TAMBIEN BUENO PARA EL. MEDIOAMBIENTE.

POr (ue cada Kifo 0 pintura en poivo en i basura cuenta

Este tipo de productos, al ser generados de mezclas del material, tiene distintos
colores y brillos, son reprocesados y se agregan materias primas y pigmentos
que alcanzan un determinado estandar, pero pueden tener una pequefia desvia-
cion en su color y brillo, lo que solo es apreciable en detalle comparando los
productos, pueden ver como sigue en las siguientes fotos la desviacion admisi-
ble de color y brillo para el producto Gris Oscuro Sostenible, situacion de va-
| riacion que se puede presentar entre dos lotes de fabricacion distintos.

Producto esta desarrollado cuando se necesita un producto mas econdémico y
cuando la definicion del color no debe ser tan exacta.

Para el caso del producto Gris Mercurio Sostenible, es una alternativa al pro-
3| ducto convencional (Gris Mercurio), pero se puede asegurar la mantencion de
ese color y brillo entre los distintos lotes de fabricacion, también orientado a
lograr un precio mas economico.

VARIACION DE COLOR Y BRILLO ADMISIBLE EN CABINA DE LUZ DIA (D65) PARA PRODUCTO GUARD CLASSIC D 08 GRIS OSCURO

F3 Brillo 60° = 75% E3 Brillo 60° = 83% B3 Brillo 60° = 83%

PRODUCTOS EN POLVO SOSTENIBLES

SKU NOMBRE DEL PRODUCTO

codelpa

N 18120782 | GUARD CLASSIC D 08 GRIS OSCURO SOSTENIBLE (20 KG)
18133982 | GUARD STYLE D 89 GRIS MERCURIO SOSTENIBLE (20 KG)
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Proteccion antibacteriana

PROTECCION ANTIBACTERIANA

Cuando disefias productos funcionales, especialmente para la industria de la salud, deben verse bien y ofrecer una
proteccion antibacteriana adicional. Guard Style D AB ofrece todas estas ventajas, con una amplia gama de atractivos
colores y acabados, asi como una proteccion mejorada.

Guard Style D AB

UNA VARIEDAD DE APLICACIONES

Guard Style D AB ofrece proteccion antibacteriana, lo que lo hace
ideal para una amplia gama de productos donde la salud y la pre-
vencion de bacterias es una prioridad, incluidos muebles y camas
de hospital, armarios eléctricos, equipos de salud y de ejercitacion
fisica, carros de transporte, barandillas de escaleras, rieles, manijas
y accesorios. Cualquier elemento que esta siendo manipulado
constantemente y que por lo tanto tenga riesgo de estar contamina-
do puede ser protegido con GUARD STYLE D AB.

GUARD STYLE D6 AB 160°C /10 min
180°C/5min | Amplia gama
50-100 pm
de colores
GUARD STYLE D8 AB 180°C / 10 min

* Otras opciones de curado son posibles con la debida aprobacion técnica
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Denominacion

DATOS DEL PRODUCTO A PARTIR DE SU DENOMINACION

Es posible conocer el perfil de curado de cada SKU y su brillo, ademas del tipo de producto y color directamente de
su denominacion, informacion que aparece en los envases y documentacion de venta.

La individualizacion del perfil de curado y brillo de la forma en que se describe a continuacion es posible lograr para
las siguientes lineas de color:

GUARD CLASSIC D, GUARD CLASSIC K H, GUARD CLASSIC K T, GUARD STYLE D, GUARD STYLE D
AB, REVEAL LITE D y ULTRA SHINE D, para obtener el brillo y perfil de curado del resto de los productos debe
ser consultada la carta técnica vigente.

Identificador de curado

GUARD CLASSIC D 01 RAL 9006

Identificacion de la linea de Identificador del color
producto, con esta informa-

cion se pueden obtener las Indicador de brillo

caracteristicas del producto

consultando la carta técnica

en la web.

INDICADOR DE CURADO INDICADOR DE BRILLO

Menos brillante (mate)

S
200°C por 10 min | CodigoNe | Brillo | Tolerancia |
180°C por 10 min 0 0-9 +2
170°C por 10 min 1 10-19
160°C por 10 min 2 20-29
150°C por 10 min 3 30-39 £35
140°C por 10 min 4 40 - 49
130°C por 10 min 5 50 -59
6 60 - 69 L
7 70-79
8 80 -89 110
l 9 >90

Mas brillante
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Envases

SOLUCIONES A LA INDUSTRIA DEL PACKAGING

La proteccion de envases de hojalata, tambores, y tapas screw caps es una
de las areas de mayor experiencia de nuestra organizaciéon. Hoy es posible
proteger y lograr atractivos colores en todo tipo de envases y tapas, con
productos especialmente disefiados y libres de elementos contaminantes o
dafiinos a la salud como el plomo, lo que es particularmente importante en
este segmento. Nuestra linea de revestimientos interiores para envases que
contienen alimentos esta certificada en el prestigioso Instituto Nehring en

Alemania.

. T'_‘_
-
-
-
=
=
-
-
-
-

> -

INFORMACION DE
CONTACTO

Consultas (info@codelpa.cl)

|<|-|||.<onnor|r(g

Pinturas de Alta Calidad
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TAPAS DE VINO

HALSHAI'TOd

PRODUCTO

COATING
TAPAS

CEREPACK 900

BARNIZ

Esmalte pigmentado disefiado para su uso en

Tapas de vino y envases generales

DESCRIPCION

exterior de tapas Pilfer de aluminio.

Producto de uso en falda y cuerpo disefiados

BENEFICIOS CARACTERISTICAS

v’ Alta flexibilidad Viscosidad CF#4 (20 °C) 100-120 s
Solidos no volatiles 52 + 10%

Secado horno 180 °C

v" Amplia variedad de colores

v" Formulacién de colores a pedido

especialmente para resistir los procesos de fa-

bricacion de la tapa y posteriores horneos

Barniz dorado para proteccion interna de tapas

de aluminio

DORADO BPA NI

ENVASES GENERALES

HALSHI'TOd

VSO1
“NTIDOULIN |

PRODUCTO

CEREPACK
625 COATING
BLANCO

CEREPACK
925 COATING
NEGRO

CEREPACK
SIP

LACA
BARNIZ
NITROCEL

Esmalte blanco disefiado para ser usado como primer base de lito-
grafia en exterior de envases conserveros y generales de dos y tres

piezas, tapas pilfer y tapas corona. Su aplicacion es directo sobre

hojalata

Esmalte negro disefiado para ser usado como primer base de litogra-
fia en exterior de envases conserveros y generales de dos y tres pie-

zas, tapas pilfer y tapas corona. Su aplicacion es directo sobre hoja-

lata

Barniz de sobreimpresion para aplicacion por rodillo sobre litografia

de exterior para envases generales de dos y tres piezas en hojalata,

TFS y aluminio

Sellado de soldaduras del tipo costura de envases generales

DESCRIPCION

Viscosidad CF#4 (20 °C) 100-200 s
Sélidos no volatiles 42,5 + 3%
Secado horno 180 °C

v" Buena resistencia al torque
v Alta elasticidad
v" BPA NI

CARACTERISTICAS

BENEFICIOS

Viscosidad CF#4 (25 °C)
100-120 s

Solidos no volatiles 62 + 2

v’ Alta flexibilidad
v’ Resistente al proceso

de autoclave

v’ Alta flexibilidad Viscosidad CF#4 (25 °C)
100-130 s

Solidos no volatiles 43,6 + 3

v Resistente al proceso

de autoclave

Viscosidad CF#4 (25 °C)
75-95 s

Solidos no volatiles 42 + 2

v Producto resistente a
proceso de esteriliza-
cion

v Puede ser aplicado

sobre hiimedo

v Versatilidad de aplica-

cion

Revestimientos
V Pinturas
‘dustriale$
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HALSHI'TOd

PRODUCTO

EPOXI FENOLICO

EPOXI FENOLICO tos alimenticios: como miel, pulpa de jugo, mermeladas

170

CEREPACK
TB-FLEX

ESMALTE
HORNO AT

ESMALTE
HORNO AT 170

BARNIZ
INDUSTRIAL
SECADO HORNO

CEREPACK 384
EPOXICO

Tambores

DESCRIPCION BENEFICIOS

Esmalte de interior para tambores para almacenar produc- ) ) ) )

. o . . v" Certificaciones de indices de mi-

tos alimenticios: como miel, pulpa de jugo, mermeladas ) ) )
gracion de bisfenol A y del simu-

etc. Formulado con materias primas que cumplen con la ) )
lante hidrofilico A (etanol al 10%)

normativa FDA 175.300

Esmalte de interior para tambores para almacenar produc- ) ) o )
v Certificaciones de indices de mi-

gracion de bisfenol A y del simu-

etc. Formulado con materias primas que cumplen con la ) )
lante hidrofilico A (etanol al 10%)

normativa FDA 175.300

Esmalte elaborado a partir de resina poliéster que propor-
ciona una pelicula con gran flexibilidad, excelente adheren- o )

) . . v" Excelente flexibilidad que permite
cia, buena dureza, con resistencia a los solventes y alta ) i

., . o . deformacion del tambor sin dafiar-
retencion de brillo. Esta disefiado para ser aplicado sobre el o
. . se el revestimiento

exterior de tambores de acero y estructuras metalicas en

general

Esmalte de alta calidad libre de metales pesados que pro-
porciona una pelicula con gran flexibilidad, adherencia y ) )
. . o . v Se fabrica en una amplia gama de
retencion de brillo. Esta disefiado para ser aplicado sobre el i

colores
exterior de tambores de acero y estructuras metalicas en

general

Esmalte alquidico de alta calidad libre de metales pesados,
que proporciona una pelicula con gran flexibilidad, adhe- v~ Se fabrica en una amplia gama de
rencia y retencion de brillo. Esta disefiado para ser aplicado  colores

sobre el exterior de tambores de acero y estructuras metali- v* Cura a 170 °C

cas en general

Producto base solvente elaborado a partir de resinas alqui-

dicas libre de metales pesados. Barniz de alta calidad que

proporciona proteccién y brillo, disefiado para la aplicacién v~ Producto transparente
sobre exterior de tambores de acero, estructuras metalicas y

otros

Esmalte elaborado a partir de resina epdxica disefiado para ) ) )
. . V' Alta resistencia quimica
su uso en interior de tambores de acero

41

CARACTERISTICAS

Soélidos no volatiles 45 + 5%
Condiciones de curado 10 a
12 min a 180 °C

Solidos no volatiles 45 + 5%
Condiciones de curado 10 a
12 min a 170 °C

Solidos no volatiles 54 + 6%
Condiciones de curado 10
min a 180 °C

Solidos no volatiles 55 + 8%
Condiciones de curado 10
min a 180 °C

Soélidos no volatiles 55 + 8%
Condiciones de curado 10
min a 170 °C

Soélidos no volatiles 50 + 2%
Condiciones de curado 10
min a 180 °C

Solidos no volatiles 42 + 2%

Condiciones de curado 10
min a 180 °C




HALSHI'TOd
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ODJI'TONAA IXOdd

\ HINTANTIA \

PRODUCTO

BARNIZ
ALUMINIO BPA
NI

BARNIZ
DORADO BPA NI

CEREPACK 425
ORO

CEREPACK 475
ALUMINIO

CEREPACK 213
ORO INT-EXT

DILUYENTE
CEREPACK 501

Envases de alimentos

DESCRIPCION

Poliéster modificado para proteccion interna y externa de
envases de 2 y 3 piezas de hojalata y TFS. Puede ser utili-
zado en una gran variedad de aplicaciones con excelente
proteccion a los alimentos en conserva que producen sulfu-

racion tales como pescados, mariscos, carnes y vegetales

Poliéster modificado para proteccion interna y externa de
envases de 2 y 3 piezas de hojalata y TFS. Puede ser utili-
zado en una gran variedad de aplicaciones con excelente
proteccion a los alimentos en conserva que producen sulfu-

racion tales como frutas, vegetales y pescado

Barniz epoxi fenolico oro para proteccion de hojalata, TFS
y aluminio. Puede ser utilizado en una gran variedad de
aplicaciones. Ofrece excelente proteccion a los alimentos

en conserva tales como frutas, vegetales, pescados, etc.

Barniz epoxi fenolico pigmentado con aluminio para pro-
teccion de hojalata, TFS y aluminio. Puede ser utilizado en
una gran variedad de aplicaciones. Presenta excelente resis-
tencia quimica y esta formulado para preservar alimentos
que producen sulfuracion, tales como carnes, pescados,

vegetales, etc.

Barniz epoxi fenolico dorado para proteccion interior y
exterior de envases de dos y tres piezas en hojalata, TFS y
aluminio. Puede ser utilizado en una gran variedad de apli-
caciones con excelente proteccion a los alimentos en con-

serva tales como frutas, vegetales, pescados, etc.

Diluyente para limpieza de maquinaria y ajuste de viscosi-
dad de productos del tipo epdxicos, epoxi fenodlicos, poliés-

ter, entre otros

BENEFICIOS CARACTERISTICAS

v" Buena resistencia quimica

v Alta elasticidad ] )
Soélidos no volatiles 45 + 3%

Densidad 1,02 + 0,03 g/mL
v" Excelente resistencia a la esteriliza-

v Resistencia al scuffing

cion

v" Buena resistencia quimica

v Alta elasticidad ) )
Soélidos no volatiles 44 + 3%

Densidad 1,01 + 0,03 g/mL
v" Excelente resistencia a la esteriliza-

v Resistencia al scuffing

cion
v Presenta buena resistencia quimica

v' Alta elasticidad

) ) Solidos no volatiles 37 £+ 1%
v’ Excelente resistencia al proceso de Viscosidad CF#4 (25 °C)

d  r
prodauccion 125-165 s

v" Componentes cumplen con norma-
tiva FDA 175.300

v' Presenta buena resistencia quimica

v Alta elasticidad ) )
Soélidos no volatiles 35 + 3%

Viscosidad CF#4 (25 °C)
100-140 s

v" Excelente resistencia al proceso de
produccion

v" Componentes cumplen con norma-
tiva FDA 175.300

v Presenta buena resistencia quimica
v Alta elasticidad Solidos no volatiles 33 + 3%
Viscosidad CF#4 (25 °C)

120-140 s

v Resistencia al scuffing

v" Excelente resistencia al proceso de

produccion

v" Alta compatibilidad con sistemas y
productos

Densidad 0,86 + 0,01 g/mL




Pisos

REVESTIMIENTOS PARA PISOS INDUSTRIALES

Jotun, con su linea de revestimientos para pisos Jotafloor, ha desarrollado
revestimientos especiales para la proteccion de pisos de nuevas construc-
ciones y reparaciones, tal es el caso de bodegas, plantas de proceso, labo-
ratorios, cocinas industriales, hospitales, matapolvo, entre otros. También
disponemos de soluciones del tipo mata polvo y pisos conductivos para

almacenamiento de explosivos, salas eléctricas y pabellones.

INFORMACION DE
CONTACTO

Consultas (info@codelpa.cl)

cmuonnomﬂ
®

Pinturas de Alta Calidad

s

PURA PINTURA ¢
Yy yrrd
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Trafico Liviano y Pisos Industriales

Trafico Liviano (1 componente)

PRODUCTO CARACTERISTICAS FORMATOS SV APLICACION
Se'mlbnllo / Rendimiento: Aplicar 2 o 3 capas del producto a una razén
> Brillante, de- de 100 mL/m?
g v' Matapol ilico t pendiendo del Secado: 2-3 hrs
E CHILCOSELLO atapolvo acrilico transparente nimerode  20% o ‘
a ) Interior y exterior capas Repintado: 24 hrs.
= ° Transparente Diluyente: Jotun Thinner n® 7, AR-200
g 5 gal, 53 gal Herramienta de aplicacion: Brocha, rodillo(**) o pistola
§= (:; ] Rendimiento: 6,5-8,1 m?/L Secado: 1 hr.
= 2 v Matapolvo acrilico base agua Satinado Repintado: 3 hrs.
= v Interior y exterior Gris, blanco Dil te: A tabl
25 CHILCOSELLO ACUOSO J : 349, Luyemie: Aguapotable
§ g v’ Fécil de aplicar amarillo 34% Herramienta de aplicacion: Pistola convencional, rodillo
z v Répida puesta en servicio l1gl,5¢l de espuma de alta densidad (deillos p.elo corto tipo Anza
= X3) y brocha para areas reducidas y uniones
2 v Secado rapido y facil de aplicar Rendlmlentoz‘10—20 m/L
— o . Brillante Secado: 20 min
=3 g JOTAFLOOR v’ Gran variedad de colores Ti , 50% Repintado: 2 h
g e RAPID DRY (Tintometria) intometria o Repintado: 2 hrs.
= A % } ] 5L,20L Diluyente: Jotun Thinner n°® 7
& Interior y exterior Herramienta de aplicacion: Airless, brocha(**), rodillo
Rendimiento: 2,6-7,8 m?/L
- g g SIPALAC PISOS v" Secado rapido y facil de aplicar Mate Secado: 30 min
‘é E (G) CAUCHO CS v Lavable Gris, Rojo Oxi-  32% Repintado: 4 hrs.
: 1 M o
g o v’ Interior y exterior do 1 gal Diluyente: Jotun Thinner n° 7, AR-200
Herramienta de aplicacion: Pistola, rodillo
Pisos Industriales (solvente 2 componentes)
PRODUCTO CARACTERISTICAS FORMATOS NY% APLICACION
_ Brillante Rendimiento: 8 a 13,3 m?/L
= 5 v Excelentes propiedades de penetra- ~ Transparente Secado: 1 hr.
2F cidn para asegurar una buena adhe- 20L Repintado: 4 hrs.
o JOTAFLOOR SEALER 409
E E rencia Relacion de 0% Diluyente: Jotun Thinner n® 17
o 5 v Bajo espesor Mezcla en vol: 4 Herramienta de aplicacion: Airless, pistola convencional,
AporlB rodillo, brocha(**)
- v’ Fcil de aplicar Brillante Rendimiento: 8,3 a 12,5 m?/L
- < v Bajo espesor Tintometria Secado: 3 hrs.
& 3 ; JOTAFLOOR v Buena resistencia quimica, a la 20L 50% Repintado: 7,5 hrs.
= E 2 TOPCOAT abrasion y a impactos Relacion de Diluyente: Jotun Thinner n® 17
= > g v Gran variedad de colores Mezcla en vol: 4 Her‘ramienta de ji)licacic’)n: Airless, pistola convencional,
(Tintometria) AporlB rodillo, brocha(**)
v’ Facil de aplicar
0 e 8 . 2
8 ; V' Excelente retencion de color . Brlllanteﬁ Rendimiento: 7,9 a 12,6 m?/L
=% brillo Tintometria Secado: 10 hrs.
= § JOTAFLOOR PU L, o 18L sav, Repintado: 24 hrs.
& 2 TOPCOAT Buen?'resmte-znma quimica, a la Relacién de °  Diluyente: Jotun Thinner n° 10
; I abrasion y a impactos Mezcla en vol: 5 Herramienta de aplicacion: Airless, pistola convencional,
oz v Gran variedad de colores AporlB rodillo, brocha(**)
(Tintometria)

* Todos los tiempos de secado y repintado estan basados a una temperatura de 23°C y 50% H.R.

* Los rendimientos indicados son tedricos, el rendimiento practico dependera del método de aplicacion utilizado, rugosidad o porosidad de la superficie y tipo de estructura a pintar.

(**) Para capa de refuerzo o pequeas areas
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Pisos Industriales, cargas y aditivos

Pisos Industriales, 100% solidos (libre de solventes)

PRODUCTO CARACTERISTICAS FORMATOS SV APLICACION
2 Brillante Rendimiento: 5 a 20 m*L
g ~ v Asegura una muy buena adherencia Transparente Secado: 5 hrs.
32 JOTAFLOOR SOLVENT E tre 50 v 200 19,5L 98% Repintado: 15 hrs.
55 FREE PRIMER v Spesor seco en rel ; y e ”m Relacion de °  Diluyente: Jotun Thinner n°® 17
S Puede aportar créditos LEED Mezcla en vol: Herramienta de aplicacion: Rodillo,
= 2AporlB brocha
Z o Semibrillo % os . 2
P v Reforzado con escamas de fibra de vidrio Gris 38 gendémlgnﬁﬁ 24a32m%L
= .
= v oF ecado: 6 hrs.
CRRE JOTAFLOOR GLASS Al s0en 7 el Gpeaer RA2L07L047 g7, Repintado: 14 hrs.
a % E rg FLAKE HS Resistencia a la abrasion y a impactos, para zonas de Relacion de Diluyente: Jotun Thinner n° 17
© = desgaste extremo Mexcl I Herramienta de aplicacion: Airless,
< v Espesor seco entre 300 y 400 pm 3e,ZAc;of;n1V]§ ’ rodillo
V' Facil de a;.)licar. ) . . Brillante Rendimiento: 3,9 2 9,8 m%L
v' Buena resistencia quimica, a la abrasion y a impac- Tintometria Secado: 12 hrs.
tos 10L o, Repintado: 24 hrs.
JOTAFLOOR TOPCOATE - Gran variedad de colores (Tintometria) Relacion de 98% Diluyente: Jotun Thinner n® 17
v’ Espesor seco entre 100 y 250 um Mezcla en vol: Herramienta de aplicacion: Airless,
o kk
; v' Puede aportar créditos LEED S il s ()
£ . .
= . 4 A}lt.osuawzz.inte Collzfellslililr:i . Rendimiento: 2,4 a 4,8 m?L
; v’ Facil de aplicar dos Secado: 15 hrs.
= JOTAFLOOR COATING v Buena resistencia quimica, a la abrasién y a impac- 195L 96% Rgpintadq: 24 hrs. .
Z tos Relacion de D11uyen_te. Jotun T}.nnn.e,r n° 17 ]
g v’ Puede aportar créditos LEED Mezcla en vol: ﬁlerramlenta de aplicacion: Llana, rodi-
%‘ v Espesor seco entre 200 y 400 pm 2AporlB °
=) z
3. v . . Coﬁ)lr'g;allilrileita— Rendimiento: 0,2-0,7 m?/L
= Y Autonivelante epoxico i Secado: 14 hrs.
a Resistente a la abrasion, impactos, quimicos > Repintado: 24 hrs.
> JOTAFLOOR EP SL > > 8,5L 98% . . o
v’ Espesor entre 1.500 y 5.000 micras Relacion de ° Diluyente: Jotun Thinner n°® 17
v Puede aportar créditos LEED Mezcla en vol: ememle o Eilene i 1Lk
4,7Aporl B
v’ Barniz epoxico Brillante Rendimiento: 6,5 a 9,8 m%L
v T . Transparente Secado: 10 hrs.
JOTAFLOOR TOPCOATE ipstldsepier o 195L,45L oo, Repintado: 24 hrs.
CLEAR Buena resistencia quimica, a la abrasion y a impac- Relacion de °  Diluyente: Jotun Thinner n® 17
tos Mezcla en vol: Herramienta de aplicacion: Airless,
v Espesor seco entre 100 y 150 um 2 Aporl B rodillo, brocha(**)
Cargas y aditivos (2 componentes)
PRODUCTO CARACTERISTICAS FORMATOS APLICACION
g > ADITIVO v" Recomendado para areas donde se desee un acabado Rendimiento: 2-6,5 m?*/L
s = & Antideslizante icacion por método de sembrado sobre la prime-
: E - ANTIRESBALANTE 12 v 5kg Aplicacion p étodo d brado sobre la pri
5 E 2 MM v Tamafio grueso, de 1 a2 mm ra capa de pintura himeda
==
= § E v" Recomendado para areas donde se desee un acabado Rendimiento: 2-6,5 m?/L
=3 3 © JOT"ZF égggcli%i SLIP Antideslizante 23 kg Aplicacion por método de sembrado sobre la prime-
= = v Tamaiio fino y grueso ra capa de pintura humeda
g_) = v’ Escamas acrilicas de diferentes colores y tamafios
= Q v’ Para pisos interiores y exteriores Bl
8 s ESCAMAS G P! rioTes yexteriores _ ANCOY " Rendimiento: 100-300 g/m?
E E DECORATIVAS Resistente a pinturas acrilicas, epoxicas y poliuretanos glrllies rendimiento dependera de la saturacion deseada
E& % v Deben ser cubiertas por un barniz, ej. Jotafloor topcoat g
E Clear

* Todos los tiempos de secado y repintado estan basados a una temperatura de 23°C y 50% H.R.
* Los rendimientos indicados son tedricos, el rendimiento practico dependera del método de aplicacion utilizado, rugosidad o porosidad de la superficie y tipo de estructura a pintar.

(**) Para capa de refuerzo o pequenas areas
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Demarcacion Vial, Trafico

Demarcacion Vial

PRODUCTO CARACTERISTICAS FORMATOS SV APLICACION
2 2 v Secado rapido Mat ls{endimientq: 6.4 a39(,)7 m*/gal
) i v - . ate eco para transito: 30 min
£3 PTC ACRILICA 7, Demarcaciones horizontales sobre concreto y asfaltos e, “amarillo  51%  Diluyente: Jotun Thinner n° 7, AR-200
= 5 Facil aplicacion en pasos de cebra y estacionamientos 4 gal Herramienta de aplicacién: Airless, rodillo,
Om= v" Cumple con Manual de Carreteras, MOP brocha
> ¥ Secado répido . Mate Rendimiento: 7 a 15 m?%/gal
g > PTC ACRILICA v" Demarcaciones horizontales sobre concreto y asfaltos Blanco, Amari- Seco para transito: 30 min
Eg ACUOSA v Facil aplicacion en pasos de cebra y estacionamientos 1lo, Azul, Negro  60% Diluyente: Agua . .
o> v Cumple con Manual de Carreteras, MOP y Rojo Herramienta de aplicacion: Airless, rodillo,
@] © . . 4 gal brocha
e v’ Alta Resistencia al manchado
e
w
s ? ) Rendimiento: 7,7 a 12,9 m?/gal
= . v - - Mate Transito: 45 min
S5 PTC ALQUIDICA Peiaieadioneshorizontale bObIee e o o e Ananllo| Ib52e ol DIy ente e Thinen n (NAR200
= 5 Facil aplicacion en pasos de cebra y estacionamientos 1 gal, 4 gal Herramienta de aplicacién: Airless, rodillo,
o= brocha
> D v’ Secado rapid Rendimiento: 6,4 a 9,7 m?*/gal
Eg . v Deca y ra}.)l © hori 1 b " falt Mate Seco para transito: 30 min
=i PTR ACRILICA emarclamf’nes 0“2"‘“3 €S sobre concreto y astaltos  glanco, Amarillo 51%  Diluyente: Jotun Thinner n° 7, AR-200
a2 SO IR MO el Er ] ) 1 gal, 4 gal Herramienta de aplicacion: Airless, rodillo,
O v’ Facil aplicacion en pasos de cebra y estacionamientos brocha
=
S 2
a E REFIl:ilé%IZlS\ITES v Perlas para siembra sobre pintura de demarcacion vial 25kg e miisiios 200 s
= 2]
3
S
=
= - V" Alto rendimiento
g "O"E v Secado répido R01’88. gald Secado: 1 hr.
=z AEROPOX AER 26 V' Bajo olor y libre de solventes Moncla onvep. 100% Diluyente: Jotun Thinner n° 17
8 é v Excelente adherencia sobre concreto y asfalto 2,5Apor1B Herramienta de aplicacion: Espatula, llana, o
v . . ’ vaciado sobre la superficie
Para uso en balizas de aeropuerto y tachas de caminos

* Todos los tiempos de secado y repintado estan basados a una temperatura de 23°C y 50% H.R.

* Los rendimientos indicados son tedricos, el rendimiento practico dependera del método de aplicacion utilizado, rugosidad o porosidad de la superficie y tipo de estructura a pintar.
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CHILCORROFIN

Pinturas de Alta Calidad

V Pinturas
Industriales

CONSTRUCCION - MANTENCION - INDUSTRIA

Aer26
PROFESIONAL

« ADHESIVO EPOXICO DE ALTO RENDIMIENTO Y SECADO RAPIDO.

« EXCELENTE ADHERENCIA Y HUMECTACION
SOBRE EL CONCRETO Y ASFALTO.

« BAJO OLOR, NO LIBERA SOLVENTES.
« ALTA RESISTENCIA QUIMICA Y MECANICA.

ADHESIVO PARA TACHAS, SENALIZACIONES VIALES Y BALIZAS EN AEROPUERTO.
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Especialidades

PRODUCTO CARACTERISTICAS FORMATOS SV APLICACION
= o ) ] ) Semibrillo Rendimiento: 0,3 a 1,2 m?L
- = E \\; Recubrimiento epoxico antideslizante Gris BS 640, rojo Secado: 5 hrs.
S o Resistencia a la abrasion 49, gris 38, gris Repintado: 14 hrs.
S K=z JOTA ARMOUR : ’ 90% N . g o
E ay’ v Para usarse en helipuertos, pasarelas, rampas, cu- cubierta, verde Dlluyen_te. Jotun Thmn?,r n° 17 .
=3 biertas 257 Herramienta de aplicacion: Pistola con depoésito
E 9Lt gravitatorio
Q z Brillante o
3 g E v Imprimante epoxico saturado con cargas minerales Negro Fs(end(irr}lgnﬁo. 0,42 0,5 ke/m?
g g% CRLLCOLLIDE conductivas o) 2 80% che}n?a.do r158 hrs
Q55 PRIMER-C V" Alta conductividad eléctrica Relacién de ° D'lp . Jotun Thi 017
2o Z V' Bai : Mezcla en vol: 4 EETES YRR TR .
Y= Bajo contenido de solventes Herramienta de aplicacion: Rodillo
o =™ AporlB
a = v . Brillante
Sm% Y Autonivelantes RAL 7047 Rendimiento: 0,5 a 1 m?/L
= .. A .
g SE CHILCOPISOS A?té‘l conduct1v1dadr ejlectrlce} 12,5 kg . Secado: 6.hrs.
A% E ATNV-C v Disipa la carga estatica hacia la trama de cobre que Relacion de 98% R;plntado. 18 hrs. )
= g ) se instala en su base Mezcla en vol: 4 Diluyente: Jotun Thinner n® 7
é g v Facilidad de limpieza e higiene A p(;relol)3 (en Herramienta de aplicacion: Llana dentada
‘/ R .. 9z..9
= evestimiento antiacido q
= Brillante . .
'3 = v Autonivelante Colores Limita- Rendimiento: 1 a2 m?L
% E v Al dos Secado: 6 hrs.
zZ NOYOLAC  ° ocespesor » . 2.6 eal 939, Repintado: 4 hrs.
A 2 = 3031 Gran resistencia quimica, mecdnica, a la abrasion, Rela;ciig’)n de °  Diluyente: Novolac
E e 2 impacto y flexion Mezcla en vol: Herramienta de aplicacion: Llana dentada, equipo
8 % % v Resis_tencia a derrames de acido sulfurico y soda 1,6 A por 1 B airless, brocha
5 caustica
= —
= _ o gemibrillo Rendimiento: 0,5 - 1 m*/L
v Poliurea, curado inmediato an?o?es < Secado: 1 min
CHILCOUREA v Resistencia a la abrasion, resistencias quimicas y clo 0 gal 990, Repintado: 1 hr.
256 excelentes propiedades anticorrosivas R Diluyente: Novolac ‘
- v Impermeable Mezela en vol- 1 Herramienta de aphcaC}(')n: Equipo adecuado para
g Apor 1B aplicar poliureas en caliente
=
= Semibrillo -
= v Poliurea, curado inmediato : Rendimiento: 0,33 - 1 m*L
> v VR Secado: 1 min
Resistencia a la abrasion, resistencias quimicas y colores S
CHILS&UREA excelentes propiedades anticorrosivas 10 gal 99% %flpul ;léi(tjgl\lI:\f(.)lac
v’ Alta elongacion Mégﬁ:ﬁ%gi I Herramienta de aplicacién: Equipo adecuado para
v Impermeable Apor 1 B ’ aplicar poliureas en caliente
g o
= CHILCOUREA v’ Usado para mejorar la adherencia de revestimientos ]S{:é]s&g?lzn}:fs. 150 - 200 g/m*
g g . o B g
E PRIMER L, de pollurfza'sobre el hormigon Incoloro 70% Repintado: 1 - 4 hrs.
z Secado rapido Herramienta de aplicacion: Rodillo, brocha o pistola
=

* Todos los tiempos de secado y repintado estan basados a una temperatura de 23°C y 50% H.R.
* Los rendimientos indicados son tedricos, el rendimiento practico dependera del método de aplicacion utilizado, rugosidad o porosidad de la superficie y tipo de estructura a pintar.
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Antifouling para redes

PROTECCION CONTRA EL FOULING EN SALMONICULTURA Y
PECTINICULTURA

Conscientes de la importancia de ser un aporte en la industria, se han
desarrollado productos especificos para cada tipo de cultivo, inocuos para

el medio ambiente, libres de elementos contaminantes y solventes, permi-

tiendo la proteccion de tus redes y tu inversion.

INFORMACION DE
CONTACTO

Consultas (info@codelpa.cl)

CHILCORROFIN

Pinturas de Alta Calidad
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Para el cultivo de ostiones

SVNYHLNITNA O4vsN

SVAO4d NH Oavsn

PRODUCTO

ECOLINT
RPSA 2000

ECOLINT
RPSA 3000

DESCRIPCION FORMATOS SV

v Revestimiento protector selectivo acuicola
v Libre de cobre y metales pesados
v’ Base agua

v Disminuye la colonizacion de organismos dafiinos en los cultivos intensivos de
ostiones

v Disminuye la incrustacion de Ciona (Ciona intestinalis), Piure Rojo (Pyura Rojo 37%
chilensis) y Picorocos (Austromegabalanus psittacus) al igual que las macroal-
gas laminares

v Uso en linternas

v" Autorizado por Directemar para su uso en ambiente marino

v’ Certificado especto a la presencia de metales pesados como: Mercurio, Cad-
mio, Estafio y Plomo

v" Revestimiento protector selectivo acuicola

v’ Libre de cobre y metales pesados

v Base agua

v" Disminuye la colonizacién de organismos dafiinos en los cultivos
intensivos de ostiones

v" Disminuye la incrustacién de Ciona (Ciona intestinalis), Piure Rojo
(Pyura chilensis) y Picorocos (Austromegabalanus psittacus) al igual
que las macroalgas laminares

v" Uno en boyas

v" Autorizado por Directemar para su uso en ambiente marino

v Certificado especto a la presencia de metales pesados como: Mercu-
rio, Cadmio y Plomo

Rojo, Negro 36%

Con Ecolint RPSA Sin Ecolint RPSA

Para el cultivo de salmones

SHAATY NA O4vsn

PRODUCTO

NEPTUNO
9000

DESCRIPCION FORMATOS SV

v’ Pintura antiincrustante de impregnacion de redes para la salmonicul-

tura

v En base a éxido cuproso, piritionato de cobre y un biocida organico

v Previene la incrustacion de algas, crusticeos y moluscos casi en su 200 L 379
totalidad, y eficaz para “soft fouling” Rojo 0

v’ Disefiado para resistir entre 7 a 9 meses
v" Autorizado por Directemar para su uso en ambiente marino
v’ Certificado de bioacumulacion de activos y toxicidad
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Cultivo

APLICACION

Aplicacion por inmersion
Secado: 48 hrs. para ser
sumergidas

Aplicacion por inmersion
o pistola

Secado: 7 dias para ser
sumergidas

APLICACION

Aplicacion por inmersion
Secado: 72 hrs. antes de
ser sumergido



INFORMACION DE
CONTACTO

Consultas (info@codelpa.cl)

Anza

USA LA HERRAMIENTA CORRECTA

Optimiza el tiempo de trabajo y logra resultados excepcionales con las herra-

mientas correctas de Anza. Elegir bien es trabajar bien.

51



SYHOOU4d

Savd

Brochas y pads

PRODUCTO

DESCRIPCION

BROCHA RECTA X2

Brocha especialmente disefiada para aplicaciones de pinturas indus-
triales, entregando un espesor regular y un espesor de pelicula ma-
yor, sin pérdida de fibra. Cuenta con mango corto y filamentos de
poliéster para uso en recubrimientos industriales. Alta resistencia a
solventes fuertes.

Disponible en 50 mm, 70 mm y 100 mm. Mango corto.

BROCHA ANGULAR
X2T

Brocha angular especialmente disefiada para aplicaciones de pintu-

ras industriales, entregando un espesor regular y un espesor de peli-
cula mayor, sin pérdida de fibra. Cuenta con filamentos de poliéster
para uso en recubrimientos industriales. Alta resistencia a solventes
fuertes. Ideal para usar en lugares de dificil acceso.

Disponible en 50 mm, 70 mm y 100 mm. Mango corto

BROCHA REDONDA
X2

Brocha redonda especialmente disefiada para aplicaciones de pintu-
ras industriales, entregando un espesor regular y un espesor de peli-
cula mayor, sin pérdida de fibra. Brocha redonda (tipo pincel) de
mango corto de plastico y filamentos de poliéster para uso en recu-
brimientos industriales. Alta resistencia a solventes fuertes. Especial
para uso en touch-up y perfiles.

Disponible en 50 mm.

BROCHA ANGULAR
ELITE PARA
MADERA

Brocha de alta durabilidad especialmente disefiadas para la aplica-
cion de todo tipo de impregnantes del tipo stain sobre madera.
Recoge gran cantidad de producto y aplica la cantidad dptima por
cada pasada resistiendo la pérdida de fibra.

El soporte es de acero inoxidable y su mango que puede ser extendi-
do con el extensor Anza para alcanzar mayores distancias. Ancho de
75 mm.

BROCHA ANGULAR
ELITE PARA
MADERA

Brocha de alta durabilidad especialmente disefiadas para la aplica-
cion de todo tipo de impregnantes del tipo stain sobre madera.
Recoge gran cantidad de producto y aplica la cantidad dptima por
cada pasada resistiendo la pérdida de fibra.

El soporte es de acero inoxidable y su mango que puede ser extendi-
do con el extensor Anza para alcanzar mayores distancias. Ancho de
120 mm.

BROCHA ELITE VIT-
RIFICANTE MADERA
200 mm

Brocha de 200 mm disefiada para aplicar productos vitrificantes en
pisos, techos de interior y todo tipo de revestimientos de madera.
Tiene alta capacidad para recoger producto y aplica altos espesores
gracias a sus filamentos de alta calidad disefiados para todo tipo de
pintura (agua y solvente).

PAD APLICADOR

Los pad de aplicacion estan disefiados especialmente para aplicacion
de impregnantes del tipo stain y barnices, permitiendo aplicar rapi-
damente sin dejar marcas.

Para un trabajo dptimo se recomienda aplicar producto con brocha
en las junturas o bajo relieve y luego aplicar con pad de aplicacion
utilizando el extensor Anza.
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Rodillos y accesorios

TABLE 3,3 LITROS

PRODUCTO DESCRIPCION
Rodillo de pelo de 7 mm, para ser usado con pinturas industriales de
baja viscosidad, pinturas de terminacion y antifoulings. Disefiado

RODILLO X3 para una. alta capac@ad de re{coglsla y hberjacmfl. I"roporc10na una.
superficie suave, uniforme, sin crateres y sin pérdida de fibra. Resis-

Q te solventes fuertes.

Disponible en 25 cm, 18 cm y 10 cm.
Rodillo de pelo de 13 mm para ser usado con pinturas industriales
de alta viscosidad y disefiado para una alta capacidad de recogida y

RODILLO X6 liberacion. Proporciona alta tasa de propagacion sin crateres. Resiste
solventes fuertes.

. Disponible en 25 cm, 18 cm'y 10 em.
Rodillo de pelo de 10 mm para superficie lisa de 45 cm de ancho.
-\ RODILLO ELITE E ol ntado de pi
- SUPERFICIE LISA special para pintado de pisos.
. Disponible en 45 cm.
EXTENSI()N Extension telescopica de 2 metros, liviana y especial para ser usada
TELESCOPICA en rodillos, brochas, escobillon y soporte de lija Anza.
Bandeja de alta durabilidad que soporta hasta 3,3 litros de producto
BANDEJA TRANSPOR-

con un mango de transporte, que facilita y acelera el trabajo en te-
rreno sin derrames.

ESCOBILLON 19 CM

Escobillon de fibra sintética de uso general.

SOPORTE DE LIJA

Soporte para lija compatible con extension telescopica, ideal para
lijar superficies previo la aplicacién de un producto para madera
como impregnante (stain) o barniz.
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Sucursales Mundo Pintura

Comuna Mundo Pintura Direccion Teléfono 1 | Teléfono 2
Estacion Central |PAG Pedro Antonio Gonzalez 3700 22592 8505 | 22592 8506
Quilicura Quilicura Lo Echevers 700 22584 9338 | 22584 9383
La Florida Florida Avda. Vicuila Mackenna Oriente 8820 | 2 2592 8301 | 2 2592 8302
Providencia Santa Maria Avda. Santa Maria 0878 22592 8307 | 22592 8308
San Bernardo San Bernardo Avda. Padre Hurtado 15787 22592 8317 | 22592 8318
Conchali Independencia  |[Avda. Independencia 3055 22 5892 8315 | 22592 8316
Maipt Maipua Avda. Pajaritos 3216 C 22592 8313 | 225928314
La Reina La Reina Avda. Larrain 6554 22592 8365 | 2 2592 8366
Nuiioa Seminario Seminario 616 22222 6478
Las Condes Showroom LCD |Avda. Las Condes 9765 S-101 2 2592 8041
Antofagasta Antofagasta Cobija 320 552531010
Calama Calama Avda. Granaderos 2925 552390020 | 552390021
Coquimbo Coquimbo Proyectada 2 n°1260. Barrio Industrial | 51 267 3335 | 51 267 3336
Copiap6 Copiap6 Panamericana Norte 3604 KM 813 22 592 8369 |22 592 8370
Viiia del Mar Vifia del Mar San Antonio 1275 32 2353058 | 322353055
Rancagua Rancagua Avda. San Martin 556 22592 8311 | 228928312
Curico Curico Camino Los Vidales 2425/ Bodega 4 | 22 592 8362 | 22 592 8363
Los Angeles Los Angeles Las Industrias 10445 / Bodega D-1 22 592 8355 | 22 592 8356
Talcahuano Talcahuano ﬁ‘l’fc‘;‘; ﬁe/(%j;l‘izhlf;é Parque Las 41290 6271 | 41290 6270
Concepcién Concepeién E(‘;‘c‘ll;g’aos Los Carros 1935 - Galpon 3 5y 592 8351 | 22 592 8352
San PedrodelaSan Pedrodela Nigaeents Sn Pl Comino ™| 25028371 | 22392872
Puerto Montt Puerto Montt Ruta 5 Sur 1471 22 592 8359 | 22 592 8360

www.mundopintura.cl

£>JOTUN

i Visitanos!, te estaremos esperando.

CHILCORROFIN

f
7SS

Pinturas de Alta Calidad

PURA PINTURRA
I TIIA
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COLORES QUE HACEN BIEN

PINTURA«



https://www.mundopintura.cl/

COLORES DEL PACIFICO

pcodelpa

Codelpa S.A - Colores del Pacifico

Contacto

info@codelpa.cl
Camino Lo Echevers 801, Quilicura, Santiago (tel) 22 592 8000

Sitios:
www.codelpa.cl/
www.mundopintura.cl/
Www.jotun.com/
WWw.anza.co.uk/

Todos los derechos reservados.

Toda informacion contenida en este documento esta sujeta a modificacién sin previo aviso
y debe ser utilizada solo como una guia informativa de nuestros productos
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